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9 Serock_technologia (003) OBMIAR

Lp. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
Budowa Stacji Uzdatniania Wody w Serocku przy ul. Nasielskiej - TECHNOLOGIA UZDATNIANIA WODY

1 Likwidacja studni S-1
1

d.1
KNR 4-05I
0410-06
analogia

Demontaż żelbetowej pokrywy nadstudziennej śr. 160cm wraz z włazem kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

2
d.1

Odłączenie i usunięcie podłączenia energetycznego kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

3
d.1

KNR 2-28
0102-02
analogia

Demontaz głowicy studni wierconych na rury wiertnicze o śr. zewn. 350 mm
(14") - R x 0,4

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

4
d.1

KNR 2-28
0104-02
analogia

Demontaż wodomierza studziennego - wsp. do R x 0,4 szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

5
d.1

KNR 2-28
0202-03

Demontaz kształtek zeliwnych i stalowych kołnierzowych wsp. do R x 0,4 szt.

8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000

6
d.1

KNR 2-28
0208-03

Demontaz zaworów i przepustnic - wsp. do R x 0,4 szt.

2.0 szt. 2.000
RAZEM 2.000

7
d.1

Wykonanie pomiaru głębokości otworu studziennego szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

8
d.1

KNR-W 2-18
0707-04
analogia

Dezynfekcja otworu studziennego podchlorynem wapnia kpl

1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000

9
d.1

KNR-W 2-01
0312-07
analogia

Zasypywanie otworu studziennego przechlorowanym piaskiem - R x 1,5 m3

3.14*0.3*0.3*0.25*14.0 m3 0.989
3.14*0.35*0.35*0.25*(51.0-4.0-0.50) m3 4.472

RAZEM 5.461
10

d.1
Wykonanie korka z kompaktonitu m3

3.14*0.35*0.35*0.25*4.0 m3 0.385
RAZEM 0.385

11
d.1

KNR 4-01
0203-01
analogia

Wykonanie korka cementowego m3

3.14*0.35*0.35*0.25*1.5 m3 0.144
RAZEM 0.144

12
d.1

KNR-W 2-18
0511-04
analogia

Zasypanie betonowej obudowy studni piaskiem m3

3.14*1.60*1.60*0.25*2.0 m3 4.019
RAZEM 4.019

2 Likwidacja studni S-2
13

d.2
KNR 4-05I
0410-06
analogia

Demontaż żelbetowej pokrywy nadstudziennej śr. 160mm wraz z włazem kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

14
d.2

Odłączenie i usunięcie podłączenia energetycznego kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

15
d.2

KNR 2-28
0102-02
analogia

Demontaz głowicy studni wierconych na rury wiertnicze o śr. zewn. 350 mm
(14") R x 0,4

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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16

d.2
KNR 2-28
0104-02
analogia

Demontaż wodomierza studziennego - wsp. do R x 0,4 szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

17
d.2

KNR 2-28
0202-03

Demontaz kształtek zeliwnych i stalowych kołnierzowych wsp. do R x 0,4 szt.

8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000

18
d.2

KNR 2-28
0208-03

Demontaz zaworów i przepustnic - wsp. do R x 0,4 szt.

2.0 szt. 2.000
RAZEM 2.000

19
d.2

Wykonanie pomiaru głębokości otworu studziennego szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

20
d.2

KNR-W 2-18
0707-04
analogia

Dezynfekcja otworu studziennego podchlorynem wapnia kpl

1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000

21
d.2

KNR 13-09
0303-01
analogia

Usunięcie z otworów kolumny filtracyjnej w przedziale 44,0- 63,0m z rury o
średnicy 298 mm R x 0,4, M=0, S - analiza własna

m

19.00 m 19.000
RAZEM 19.000

22
d.2

KNR 13-09
0303-01
analogia

Usunięcie z otworów kolumny rur w przedziale 44,0- 0,0m z rury o średnicy
406 mm R x 0,4, M=0, S - analiza własna

m

44.0 m 44.000
RAZEM 44.000

23
d.2

Wykonanie korka z kompaktonitu m3

3.14*0.40*0.40*0.25*4.0 m3 0.502
RAZEM 0.502

24
d.2

KNR-W 2-01
0312-07
analogia

Zasypywanie otworu studziennego przechlorowanym piaskiem - R x 1,5 m3

3.14*0.40*0.40*0.25*20 m3 2.512
RAZEM 2.512

25
d.2

KNR 4-01
0203-01
analogia

Wykonanie korka cementowego m3

3.14*0.30*0.40*0.25*2.50 m3 0.236
RAZEM 0.236

26
d.2

KNR-W 2-01
0215-06

Wykopy jamiste wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.40 m3 na odkład w
gruncie kat. III

m3

3.0*3.0*2.50-3.14*1.90*1.90*0.25*2.50 m3 15.415
RAZEM 15.415

27
d.2

KNR 4-05I
0409-05

Demontaż betonowej obudowy studni z kręgów betonowych o śr. 1500 mm w
gotowym wykopie o głęb. 3 m

kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

28
d.2

KNR-W 2-02
1103-03

Podkłady z ubitych materiałów sypkich w budownictwie przemysłowym na pod-
łożu gruntowym - zasypanie wykopu piaskiem

m3

3.0*3.0*2.50 m3 22.500
RAZEM 22.500

29
d.2

KNR-W 2-01
0228-01

Zagęszczenie nasypów ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-III m3

3.0*3.0*2.50 m3 22.500
RAZEM 22.500

30
d.2

KNR-W 2-02
1101-05

Podkłady betonowe w budownictwie przemysłowym z transportem i układa-
niem ręcznym na podłożu gruntowym - beton C12/15

m3

3.0*3.0*0.15 m3 1.350
RAZEM 1.350

31
d.2

KNR 2-28
0315-02

Oznakowanie zlikwidowanej studni tabliczką na słupku betonowym kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

32
d.2

KNR 4-01
0108-
060108-08

Wywóz ziemi samochodami samowyładowczymi na odległość 15 km grunt.kat.
III

m3

3.0*3.0*2.50-3.14*1.90*1.90*0.25*2.50 m3 15.415
RAZEM 15.415
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33

d.2
Opłata wysypiskowa m3

15.415 m3 15.415
RAZEM 15.415

34
d.2

KNR 4-04
0306-06

Rozbicie oddzielnych brył żelbetowych m3

3.14*1.8*0.15*2.50+3.14*1.90*1.90*0.25*(0.25+0.20) m3 3.395
RAZEM 3.395

35
d.2

KNR 4-01
0108-
180108-20

Wywiezienie samochodami samowyładowczymi gruzu z rozbieranych kons-
trukcji gruzo- i żużlobetonowych na odległość 15 km - gruz z obudowy studni

m3

3.14*1.8*0.15*2.50+3.14*1.90*1.90*0.25*(0.25+0.20) m3 3.395
RAZEM 3.395

36
d.2

Opłata wysypiskowa m3

3.395 m3 3.395
RAZEM 3.395

37
d.2

KNP 08
7163-01.02

Cięcie gazowe tlenem rur stalowych śr. 400 (406) mm, gr ścianek do 12 mm,
położenie rury przymusowe bez obracania

szt.

44 szt. 44.000
RAZEM 44.000

38
d.2

KNP 08
7162-02.02

Cięcie gazowe tlenem rur stalowych śr. 300 (324) mm, gr ścianek do 12 mm,
położenie rury przymusowe bez obracania

szt.

19.00 szt. 19.000
RAZEM 19.000

39
d.2

KNR 4-04
1107-
031107-04

Transport złomu samochodem skrzyniowym z załadunkiem i wyładunkiem me-
chanicznym na odległość 15 km

t

44.0*97.7*0.001 t 4.299
19.0*71.1*0.001 t 1.351

RAZEM 5.650
3 Studnia S-3, S-4

3.1 Wiercenie studni
40

d.3.
1

Ustawienie sprzętu wiertniczego kpl

2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000

41
d.3.

1

KNR 13-09
0303-01
analogia

Wiercenie bezrdzeniowe i poszerzanie otworów sprzętem wiertniczym o śred-
nicy 508 mm do głębokości 50 m M- analiza własna

m

40.0*2 m 80.000
RAZEM 80.000

42
d.3.

1

KNR 13-09
0303-01
analogia

Wiercenie bezrdzeniowe i poszerzanie otworów sprzętem wiertniczym o śred-
nicy 456 mm

m

(63.0-40.0)*2 m 46.000
RAZEM 46.000

43
d.3.

1

KNR 7-09
0110-01

Spawanie ręczne łukowe stali węglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane
radiologicznie. średnica rurociągu do 508 mm grubość ścianki do 11 mm

złącz.

12.00 złącz. 12.000
RAZEM 12.000

44
d.3.

1

KNR 7-09
0110-01

Spawanie ręczne łukowe stali węglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane
radiologicznie. średnica rurociągu 456 mm grubość ścianki do 11 mm

złącz.

20.0 złącz. 20.000
RAZEM 20.000

45
d.3.

1

KNR 13-09
0303-01
analogia

Usunięcie z otworów rury o średnicy 508 mm R x 0,4, M=0, S - analiza włas-
na

m

40.0*2 m 80.000
RAZEM 80.000

46
d.3.

1

KNP 08
7163-9.02

Cięcie gazowe tlenem rur stalowych śr. 500 (508) mm, gr ścianek do 12 mm,
położenie rury przymusowe bez obracania

szt.

12.0 szt. 12.000
RAZEM 12.000

47
d.3.

1

KNR 2-28
0103-14
analogia

Rura podfiltrowa ze stali nierdzewnej śr. 308x4,0mm, R i S x1,5, M analiza
własna

m

3.0*2 m 6.000
RAZEM 6.000
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48

d.3.
1

KNR 2-28
0103-14
analogia

Filtr szczelinowy ze stali nierdzewnej ze szczelinami 0,75mm śr. 308x4,0mm,
R i S x1,5, M analiza własna

m

11.0*2 m 22.000
RAZEM 22.000

49
d.3.

1

KNR 2-28
0103-14
analogia

Rura nadfiltrowa ze stali nierdzewnej Dn 300 (śr. 308x4,0mm), R i S x1,5, M
analiza własna

m

49.0*2 m 98.000
RAZEM 98.000

50
d.3.

1

KNR 4-01
0105-01
analogia

Obsypka piaskiem 0,8-1,4mm rury podfiltrowej, filtra i rury nadfiltrowej m3

3.14*(0.456*0.456-0.308*0.308)*0.25*26.0*2 m3 4.616
3.14*(0.506*0.506-0.308*0.308)*0.25*37.0*2 m3 9.362

RAZEM 13.978
51

d.3.
1

KNR 13-09
0303-01
analogia

Usunięcie z otworów rury o średnicy 456 mm do poziomu -40,0 p.pt. R x 0,4,
M=0, S - analiza własna

m

(63.0-40.0)*2 m 46.000
RAZEM 46.000

52
d.3.

1

KNR 4-01
0108-
030108-04

Wywóz urobku z wiercenia studni m3

3.14*0.456*0.456*0.25*(63.0-40.0)*2 m3 7.509
3.14*0.506*0.506*0.25*40.0*2 m3 16.079

RAZEM 23.588
53

d.3.
1

Opłata wysypiskowa m3

23.588 m3 23.588
RAZEM 23.588

3.2 Fundament pod obudowę systemową studni
54

d.3.
2

KNR-W 2-01
0215-04

Wykopy jamiste wykonywane koparkami podsiębiernymi 0.25 m3 na odkład w
gruncie kat. III

m3

(1.30+0.50*2)*(1.90+0.50*2)*1.10*2 m3 14.674
RAZEM 14.674

55
d.3.

2

KNR-W 2-02
1103-03

Podkłady z ubitych materiałów sypkich w budownictwie przemysłowym na pod-
łożu gruntowym - podsypka żwirowa

m3

1.30*1.90*0.10*2 m3 0.494
RAZEM 0.494

56
d.3.

2

KNR-W 2-02
0259-06

Przygotowanie i montaż zbrojenia fundamentów pod maszyny - pręty żebrowa-
ne A-IIIN śr. 8mm

t

0.04 t 0.040
RAZEM 0.040

57
d.3.

2

KNR-W 2-02
0253-04

Fundamenty blokowe o objętości do 5 m3 - z zastosowaniem pompy do beto-
nu, beton C 12/15

m3

1.30*1.90*1.30*2 m3 6.422
RAZEM 6.422

58
d.3.

2

KNR-W 2-02
0252-01
analogia

Kanał wewnętrzny o obwodzie do 2 m - otwory na rury m

1.30*2*2 m 5.200
RAZEM 5.200

59
d.3.

2

KNR-W 2-01
0312-02

Zasypywanie wykopów liniowych o ścianach pionowych głębokości do 1.5 m i
szerokości 0.8-1.5 m; kat. gr. III-IV

m3

13.674-0.494-1.30*1.90*1.00*2 m3 8.240
RAZEM 8.240

60
d.3.

2

KNR-W 2-01
0207-03

Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiębiernymi 0.25 m3 w ziemi kat.
I-III uprzednio zmagazynowanej w hałdach z transportem urobku samochoda-
mi samowyładowczymi na odległość do 1 km

m3

13.674-8.24 m3 5.434
RAZEM 5.434

61
d.3.

2

KNR-W 2-01
0210-04

Nakłady uzupełniające za każde dalsze rozpoczęte 0.5 km transportu ponad 1
km samochodami samowyładowczymi po drogach utwardzonych ziemi kat. III-
IV
Krotność = 28

m3

5.434 m3 5.434
RAZEM 5.434
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62

d.3.
2

Opłata wysypiskowa m3

5.434 m3 5.434
RAZEM 5.434

3.3 Uzbrojenie studni
63

d.3.
3

KNR 2-28
0103-06

Rura studzienna tłoczna ze stali nierdzewnej Dn 125 - pierwsze 15m kpl.

2.0 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

64
d.3.

3

KNR 2-28
0103-13

Rura studzienna tłoczna ze stali nierdzewnej Dn 125 - dalsze odcinki ponad
15m

m

27.0*2 m 54.000
RAZEM 54.000

65
d.3.

3

KNR-W 2-15
0108-04

Rury piezometryczne ze stali nierdzewnej śr. nom. 32mm m

42.6*2 m 85.200
RAZEM 85.200

66
d.3.

3

KNR 2-28
0202-04
analogia

Króciec dwukołnierzowy ze stali nierdzewnej Dn 125, L= 310mm szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

67
d.3.

3

Pompa głebinowa o wyd. Q= 75,0m3/h H= 55msw, N= 15,5 kW (w tym 1 szt
zapas do magazynu)

szt

3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000

68
d.3.

3

KNR 2-28
0102-04

Głowice studni wierconych na rury wiertnicze o śr. zewn. 450 mm (18") - wyko-
nanie ze stali nierdzewnej

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

69
d.3.

3

KNR 2-28
0101-01
analogia

Obudowy studni wierconych systemowa z laminatu poliestrowo-szklanego z
kompletem kształtek i armatury, wyposażona w urządzenie automatycznego
awaryjnego ogrzewania - wykonanie dla średnicy armatury 125mm

szt

2.00 szt 2.000
RAZEM 2.000

70
d.3.

3

KNR 7-08
0103-02
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny DN 125 ukl.

2.00 ukl. 2.000
RAZEM 2.000

3.4 Badania i próby
71

d.3.
4

KNNR 1
0603-01
analogia

Pompowanie próbne pomiarowe lub oczyszczające godz.

120*2 godz. 240.000
RAZEM 240.000

72
d.3.

4

Wykonanie badań fizykochemicznych i bakteriologicznych wody kpl

2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000

4 Urządzenia technologiczne
73

d.4
KNR 2-28
0211-05
analogia

Mieszacz wodno-powietrzny śr. 1600mm i wys. części walcowej 1500mm, ciś-
nienie robocze max. 0,6MPa, króćce doprowadzającre i odprowadzające DN
150, właz górny dolny i boczny o śr. min. 400mm

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

74
d.4

KNR 2-28
0211-05

Filtr ciśnieniowy stalowy śr. 1600mm i wys części walcowej 1750mm z drena-
żem grzybkowym, ciśn. robocze max. 0,6MPa, właz dolny , górny i boczny o
śr. min. 400mm

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

75
d.4

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika - warstwa podtrzymująca 8-16mm wys 10cm t

3.14*1.60*1.60*0.25*0.10*2*3 t 1.206
RAZEM 1.206

76
d.4

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika - warstwa podtrzymująca 4,0-8,0mm wys 10cm t

3.14*1.60*1.60*0.25*0.10*2*3 t 1.206
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RAZEM 1.206

77
d.4

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika - warstwa podtrzymująca 2,0-4,0mm wys 10cm t

3.14*1.60*1.60*0.25*0.10*2*3 t 1.206
RAZEM 1.206

78
d.4

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika - złoże katalityczne 0,8-3,0mm wys 80cm t

3.14*1.60*1.60*0.25*0.80*1.95*3 t 9.405
RAZEM 9.405

79
d.4

KNR 2-28
0212-01

Załadowanie zbiornika - złoże żwirowe 0,8-1,5mm wys. 30cm t

3.14*1.60*1.60*0.25*0.30*2*3 t 3.617
RAZEM 3.617

80
d.4

KNR 2-28
0213-05

Próby ciśnieniowe węzłów zbiorników filtracyjnych o śr. 1600 mm szt.

4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000

81
d.4

KNR 7-07
0101-03 z.o.
3.10
analogia

Zestaw 5 pomp sieciowych pionowych o paramerach: Qmax =120 m3/h, Qmin
= 24 m3/h, H= 24 msw, każda pompa z falownikem, orurowanie i podstawa
pod pompy ze stali nierdzewnej - współcz. do R i S x 5

kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

82
d.4

KNR 7-07
0101-03

Pompa płucząca wirowa pozioma Q= 100m3/h, H= 18msw, N= 7,5kW kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

83
d.4

KNR-W 7-07
0401-02

Dmuchawa rotacyjna w obudowie dźwiękochłonnej Q= 2,17m3/h, Dp= 0,
07MPa, N= 5,5kW, DN 50

kpl

1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000

84
d.4

KNR-W 7-07
0401-02
analogia

Sprężarki bezolejowe 2szt o parametrach Q= 2 x 6,03m3/h, p= 10bar, zabudo-
wane na zbiorniku o poj. 240dm3

kpl

2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000

85
d.4

Sprężarka bezolejowa o parametrach Q=6,03m3/h, p= 10bar (zapas w maga-
zynie)

szt

1.00 szt 1.000
RAZEM 1.000

86
d.4

KNR 2-28
0608-04
analogia

Zestaw do dezynfekcji: pompa dozujaca Q= 7,5dm3/h, p= 16bar N= 18W w
komplecie 2x przyłącza 6/9, zawór stopowy zawór dozujący przewód tłoczny 4/
6PE dług 6,0m, przewód ssęcy 4/6 PVC 2mb, zestaw ssący zbiornik 100dm3 z
PE, wanna ochronna dla zbiornika 100dm3 PE, kabel sterujacy kabel sygn.
alarmowego, Lanca injekcyjna z zaworem dozującym i zaworem odcinającym

kpl.

2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

87
d.4

KNR 7-08
0104-02
analogia

Układ do pomiaru wolnego chloru + pH: amperometryczny czujnik wolnego
chloru, kabel pomiarowy

ukl.

1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000

88
d.4

KNR 7-08
0401-01
analogia

Kombinowana elektroda pH z żelowym systemem referencyjnym oraz zinte-
growanym czujnikiem temperatury i kablem pomiarowym

ukł.

1.00 ukł. 1.000
RAZEM 1.000

89
d.4

KNR 7-08
0104-02
analogia

Armatura przeplywowa dla czujnika chloru oraz elektrod pH i redox, wielopara-
metrowy wielokanałowy przetwornik dla sond z komunikacją (z możliwością
rozbudowy)

ukl.

1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000

90
d.4

KNR 7-08
0103-02
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny z legalizacją DN 150 ukl.

1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000

91
d.4

KNR 7-08
0103-02
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny DN 100 ukl.

1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000

92
d.4

KNR 7-08
0103-02
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny DN 50 ukl.
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3.00 ukl. 3.000

RAZEM 3.000
93

d.4
KNR 7-08
0103-02
analogia

Przepływomierz elektromagnetyczny DN 40 ukl.

1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000

5 Armatura i orurowanie w budynku technologicznym
5.1 Instalacja wody surowej
94

d.5.
1

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignią ręczną o śr. nom. rury
150 mm; śruby M16x140 ze stali nierdzewnej

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

95
d.5.

1

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

96
d.5.

1

KNR 2-28
0214-01

Manometr przemysłowy 0-6bar śr. 100mm M20x1,5 kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

97
d.5.

1

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 160-mm

szt

1.00 szt 1.000
RAZEM 1.000

98
d.5.

1

Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

99
d.5.

1

KNR-W 2-18
0110-07

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 160 mm

złącz.

5.00 złącz. 5.000
RAZEM 5.000

100
d.5.

1

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 6, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2

szt.

8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000

101
d.5.

1

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 8, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

4.00 styk. 4.000
RAZEM 4.000

102
d.5.

1

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 6, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2

szt.

8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000

103
d.5.

1

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

16.00 złącz. 16.000
RAZEM 16.000

104
d.5.

1

KNR-W 2-15
0130-01
analogia

Śrubunek króćce plaskie do przyspawania gwint zewn.Dn 15-1/2" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

5.2 Instalacja wody napowietrzonej aerator-filtry
105
d.5.

2

KNR-W 2-15
0134-09
analogia

Automatyczny zawór odpowietrzający ze stali nierdzewnej 1 1/4" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

106
d.5.

2

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignią ręczną o śr. nom. rury
150 mm; śruby M16x140 ze stali nierdzewnej

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
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107
d.5.

2

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 1, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 1, den-
niczka stal nierdz. Dn 150szt 1, trójnik redukcyjny stal nierdz. Dn 150/50 szt 3

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

108
d.5.

2

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 10, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000

109
d.5.

2

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

20.0 złącz. 20.000
RAZEM 20.000

110
d.5.

2

KNR-W 7-09
0301-05

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 57.0 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

3.0 złącz. 3.000
RAZEM 3.000

5.3 Filtry - armatura i kształtki
111
d.5.

3

KNR-W 2-15
0134-09
analogia

Automatyczny zawór odpowietrzający ze stali nierdzewnej 1 1/4" szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

112
d.5.

3

KNR 2-28
0207-01
analogia

Przepustnice regulacyjne z napędem pneumatycznym 1-stronnego działania z
pozycjonerem Dn 50 (woda surowa)

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

113
d.5.

3

KNR 2-28
0207-02

Przepustnice międzykolnierzowe z napędem pneumatycznym jednostronnego
działania Dn 80 z + wyłączniki krańcowe (powietrza + woda czysta)

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

114
d.5.

3

KNR 2-28
0207-03

Przepustnice międzykołnierzowe z napędem pneumatycznym ON/OFF 1-
stronnego działania DN 100 + wyłaczniki krańcowe; śruby ze stali nierdzewnej
M16x130 (spust I-go filtratu)

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

115
d.5.

3

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowe z napędem pneumatycznym 1-stronnego
działania ON/OFF Dn 150 + wyłączniki krańcowe; śruby ze stali nierdzewnej
M16x140 (woda do plukania + popłuczyny)

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

116
d.5.

3

KNR 2-28
0207-01

Przepustnice międzykołnierzowe z dźwignią ręczną Dn 50: śruby ze stali nie-
rdzewnej M16x110 (woda surowa+ spust)

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

117
d.5.

3

KNR 2-28
0208-02

Zawory zwrotne, klapowe stal nierdzewna o śr. nom. 80 mm szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

118
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm + mufa
Dn 15

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

119
d.5.

3

KNR-W 2-15
0135-01

Zawory czerpalne ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

120
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-01
analogia

Śrubunek króćce stożkowe gwint wewn./spaw stal nierdzewna.Dn 15 szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

121
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-01
analogia

Śrubunek króćce płaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15-
1/2"

szt.

9.00 szt. 9.000
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RAZEM 9.000

122
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-02
analogia

Końcówka do węża ze stali nierdz. gwint zewn. Dn 20 - 3/4" szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

123
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-02
analogia

Końcówka do węża ze stali nierdz. do przyspawania Dn 20 szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

124
d.5.

3

KNR-W 2-15
0130-02
analogia

Śrubunek stal nierdz. gwint zewn/wewn Dn 20-3/4" szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

125
d.5.

3

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 6, zwężka symetr. stal nierdz. Dn 150/Dn50 szt 3, zwężka
symetr. stal nierdz. Dn 150/Dn 100 szt 3, trójnik stal nierdz. DN 150 szt 12

szt.

24 szt. 24.000
RAZEM 24.000

126
d.5.

3

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 9, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000

127
d.5.

3

KNR-W 7-09
2115-01

Montaż kształtek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 100/45st szt 6,
trójnik Dn 100 szt 6, redukcja symetr Dn 100/Dn 80 szt 3

szt.

15.00 szt. 15.000
RAZEM 15.000

128
d.5.

3

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : Kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 100 szt 6. Śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami M16x80

styk.

3.00 styk. 3.000
RAZEM 3.000

129
d.5.

3

KNR-W 7-09
2114-05

Montaż kształtek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 80/90st szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

130
d.5.

3

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 80 szt 24, śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami

styk.

12.00 styk. 12.000
RAZEM 12.000

131
d.5.

3

KNR-W 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 50/
90st

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

132
d.5.

3

KNR-W 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz ze stali nierdzewnej z wywijką
Dn 50 szt 6, śruby ze stali nierdzewnej

styk.

3.0 styk. 3.000
RAZEM 3.000

133
d.5.

3

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

48 złącz. 48.000
RAZEM 48.000

134
d.5.

3

KNR-W 7-09
0305-05

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 133.0 mm. Grubość ścianki do 6.3

złącz.

48 złącz. 48.000
RAZEM 48.000

135
d.5.

3

KNR-W 7-09
0302-01

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 88.9 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

57 złącz. 57.000
RAZEM 57.000

136
d.5.

3

KNR-W 7-09
0301-05

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 57.0 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

15 złącz. 15.000

- 11 -

Norma PRO Wersja 4.55 Nr seryjny: 16300 Użytkownik: UMiG Serock



9 Serock_technologia (003) OBMIAR

Lp. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
RAZEM 15.000

137
d.5.

3

KNR-W 7-09
0301-01

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 20.0 mm.Grubość ścianki do 4.0 mm

złącz.

12 złącz. 12.000
RAZEM 12.000

5.4 Instalacja wody uzdatnionej do zbiorników
138
d.5.

4

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignią ręczną o śr. nom. rury
150 mm; śruby M16x140 ze stali nierdzewnej

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

139
d.5.

4

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 160 mm

szt

1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000

140
d.5.

4

Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

141
d.5.

4

KNR-W 2-18
0110-07

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 160 mm

złącz.

5.00 złącz. 5.000
RAZEM 5.000

142
d.5.

4

KNR 2-28
0207-04

Przepustnice międzykołnierzowe z napędem pneumatycznym 1-stronnego
działania ON/OFF Dn 150 + wyłączniki krańcowe; śruby ze stali nierdzewnej
M16x140 (woda uzdatn do zbiorników)

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

143
d.5.

4

KNR 2-28
0208-04

Zawory kołnierzowe, zwrotne, zamknięcie grzybkowe wspomagane sprężyną o
śr. nom. 150 mm

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

144
d.5.

4

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 3, kolano ze stali nierdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2, den-
niczka stal nierdz. Dn 150szt 1, trójnik redukcyjny stal nierdz. Dn 150/80 szt 3

szt.

9.00 szt. 9.000
RAZEM 9.000

145
d.5.

4

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 10, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000

146
d.5.

4

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 80 szt 3, śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami

styk.

2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000

147
d.5.

4

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

38.00 złącz. 38.000
RAZEM 38.000

148
d.5.

4

KNR-W 7-09
0305-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 88.9 mm Grubość ścianki do 4.5

złącz.

9.00 złącz. 9.000
RAZEM 9.000

5.5 Instalacja wody uzdatn. do płukania (od pompy płuczącej -tłoczenie)
149
d.5.

5

KNR 2-28
0208-02

Zawory kołnierzowe, zwrotne, zamknięcie grzybkowe wspomagane sprężyną o
śr. nom. 80 mm

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

150
d.5.

5

KNR 2-28
0207-02

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignią ręczną o śr. nom. rury
80 mm; śruby ze stali nierdzewnej M16x120

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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151
d.5.

5

KNR 2-28
0207-03

Przepustnice międzykołnierzowe z napędem pneumatycznym ON/OFF 1-
stronnego działania DN 100 + wyłaczniki krańcowe; śruby ze stali nierdzewnej
M16x130

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

152
d.5.

5

KNR 2-28
0207-03

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignia ręczną o śr. nom. 100
mm; śruby ze stali nierdzewnej M16x130

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

153
d.5.

5

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 10, zwężka symetr. ze stali nierdzewnej Dn 150/Dn100 szt
1

szt.

11.00 szt. 11.000
RAZEM 11.000

154
d.5.

5

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 28, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

14.00 styk. 14.000
RAZEM 14.000

155
d.5.

5

KNR-W 7-09
2115-01

Montaż kształtek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 100/90st szt 2,
redukcja symetr Dn 100/Dn 80 szt 1

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

156
d.5.

5

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : Kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 100 szt 6. Śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami M16x80

styk.

3.00 styk. 3.000
RAZEM 3.000

157
d.5.

5

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 80 szt 5, śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami

styk.

3.0 styk. 3.000
RAZEM 3.000

158
d.5.

5

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

62 złącz. 62.000
RAZEM 62.000

159
d.5.

5

KNR-W 7-09
0305-05

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 133.0 mm. Grubość ścianki do 6.3

złącz.

18 złącz. 18.000
RAZEM 18.000

160
d.5.

5

KNR-W 7-09
0302-01

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 88.9 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

12 złącz. 12.000
RAZEM 12.000

161
d.5.

5

KNR-W 2-18
0802-03
analogia

Opaska przyłączeniowa ze stali nierdzewnej Dn 160-1/2" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

162
d.5.

5

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

163
d.5.

5

KNR-W 2-15
0130-01
analiza indy-
widualna

Śrubunek króćce plaskie do przyspawania gwint zewn Dn 15-1/2" szt 3, Trójnik
stal nierdz. Dn 15-1/2" szt 1, Kolano stal nierdz Dn 15-1/2" szt 2

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

164
d.5.

5

KNR 2-28
0214-01

Manometr przemysłowy 0-6bar śr. 100mm M20x1,5 kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

5.6 Instalacja powietrza do płukania
165
d.5.

6

KNR 2-28
0208-01

Zawory zwrotne do przepływów pulsacyjnych Dn 50 szt.
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1.00 szt. 1.000

RAZEM 1.000
166
d.5.

6

KNR-W 7-09
2114-05

Montaż kształtek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 80/90st szt 8,
Trójnik Dn 80 szt 2, redukcja DN80/Dn50 szt 1

szt.

11.0 szt. 11.000
RAZEM 11.000

167
d.5.

6

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 80 szt 4 śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami

styk.

2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000

168
d.5.

6

KNR-W 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz ze stali nierdzewnej z wywijką
Dn 50 szt 2, śruby ze stali nierdzewnej

styk.

1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000

169
d.5.

6

KNR-W 7-09
0302-01

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 88.9 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

28.00 złącz. 28.000
RAZEM 28.000

170
d.5.

6

KNR-W 7-09
0301-05

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 57.0 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

5.00 złącz. 5.000
RAZEM 5.000

5.7 Spust z filtrów i aeratora
171
d.5.

7

KNR 2-28
0207-01

Przepustnice międzykołnierzowe z dźwignią ręczną Dn 50: śruby ze stali nie-
rdzewnej M16x110

szt.

4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000

172
d.5.

7

KNR-W 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 50/
90st

szt.

4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000

173
d.5.

7

KNR-W 7-09
2201-02

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz ze stali nierdzewnej z wywijką
Dn 50 szt 4, śruby ze stali nierdzewnej

styk.

2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000

174
d.5.

7

KNR-W 7-09
0301-05

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 57.0 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

8 złącz. 8.000
RAZEM 8.000

5.8 Ssanie pomp sieciowych i pompy płuczącej
175
d.5.

8

KNR 2-28
0207-05

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignia ręczną o śr. nom. 200
mm; śruby ze stali nierdzewnej M20x150

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

176
d.5.

8

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 225 mm

szt

3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000

177
d.5.

8

Dopłata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 d 225/90st szt 2, Trójnik PE 100
SDR 17 d 225 szt 1

szt

3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000

178
d.5.

8

KNR-W 2-18
0110-10

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 225 mm

złącz.

10.0 złącz. 10.000
RAZEM 10.000

179
d.5.

8

KNR-W 7-09
2117-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej Dn 200/
90st szt 2, redukcja ze stali nierdz. Dn 200/Dn100 st 1

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
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180
d.5.

8

KNR-W 7-09
2201-05

Materiały do połączeń kołnierzowych: Kołnierz + wywijka z e stali nierdzewnej .
średnica nominalna 200 mm. szt 7, Śruby z nakrętkami i podkladkami ze stali
nierdzewnej M20x95

styk.

4.00 styk. 4.000
RAZEM 4.000

181
d.5.

8

KNR-W 7-09
2201-03

Materiały do połączeń kołnierzowych : Kołnierz z wywijką ze stali nierdzewnej
Dn 100 szt 1. Śruby ze stali nierdzewnej z nakrętkami i podkładkami M16x80

styk.

1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000

182
d.5.

8

KNR-W 7-09
0307-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 219.1 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

17.00 złącz. 17.000
RAZEM 17.000

183
d.5.

8

KNR-W 7-09
0305-05

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 133.0 mm. Grubość ścianki do 6.3

złącz.

3.00 złącz. 3.000
RAZEM 3.000

5.9 Tłoczenie pomp sieciowych
184
d.5.

9

KNR 2-28
0207-03

Przepustnice zaporowe międzykołnierzowe z dźwignia ręczną o śr. nom. 100
mm; śruby ze stali nierdzewnej M16x130

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

185
d.5.

9

KNR 2-28
0208-04

Zawory kołnierzowe, zwrotne, zamknięcie grzybkowe wspomagane sprężyną o
śr. nom. 150 mm

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

186
d.5.

9

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 160 mm

szt

1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000

187
d.5.

9

Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

188
d.5.

9

KNR-W 2-18
0110-07

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 160 mm

złącz.

3.00 złącz. 3.000
RAZEM 3.000

189
d.5.

9

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 154 x 2
mm/90st

szt.

4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000

190
d.5.

9

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 3, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000

191
d.5.

9

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

192
d.5.

9

KNR-W 2-15
0130-01
analiza indy-
widualna

Śrubunek króćce plaskie do przyspawania gwint zewn Dn 15-1/2" szt 3, Trójnik
stal nierdz. Dn 15-1/2" szt 1, Kolano stal nierdz Dn 15-1/2" szt 2

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

193
d.5.

9

KNR 2-28
0214-01

Manometr przemysłowy 0-6bar śr. 100mm M20x1,5 kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

5.10 Instalacja sprężonego powietrza do pneumatyki
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194
d.5.

10

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

195
d.5.

10

KNR 2-28
0214-01

Manometr przemysłowy 0-10 bar śr. 100mm M20x1,5 + zawór manometryczny
- wykonanie stal nierdzewna

kpl.

2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

196
d.5.

10

KNR-W 2-15
0130-01
analogia

Śrubunek króćce płaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15-
1/2"

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

197
d.5.

10

KNR-W 2-15
0134-06

Zawory bezpieczeństwa sprężynowe o śr. nominalnej 15 mm szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

198
d.5.

10

KNR-W 2-15
0134-06

Zawór redukcyjny ciśnienia sprężonego powietrza o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

199
d.5.

10

KNR-W 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 21,
3x2mm/90st

szt.

20.00 szt. 20.000
RAZEM 20.000

200
d.5.

10

Listwa zaworowa pojedyncza wejście 3/8" -wyjście 1/4" (Dn 10) szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

201
d.5.

10

KNR 7-08
0701-01
analogia

Szafa sterownicza - wyspy zaworowe wraz z zespołem przygotowania powie-
trza o wym. 300x500x155mm

kpl

1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000

202
d.5.

10

KNR 2-28
0216-02

Rozdzielacze do instalacji sprężonego powietrza z rur ze stali nierdzewnej o śr.
100 mm

m

0.50 m 0.500
RAZEM 0.500

203
d.5.

10

KNR-W 7-09
0301-02

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 30.0 mm.Grubość ścianki do 5.0 mm

złącz.

44.0 złącz. 44.000
RAZEM 44.000

5.11 Instalacja sprężonego powietrza do napowietrzania
204
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-04

Zawory kulowe ze stali nierdzewnej Dn 32-1 1/4" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

205
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-03

Zawory kulowe ze stali nierdzewnej Dn 25- 1" szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

206
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-01

Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

207
d.5.

11

KNR 2-28
0215-02

Elektrozawór Dn 25-1" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

208
d.5.

11

KNR 2-28
0214-01

Manometr przemysłowy 0-10 bar śr. 100mm M20x1,5 - wykonanie stal nie-
rdzewna

kpl.

2.00 kpl. 2.000
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RAZEM 2.000

209
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-01
analogia

Śrubunek króćce płaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15-
1/2"

szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

210
d.5.

11

KNR-W 2-15
0134-06

Zawory bezpieczeństwa sprężynowe o śr. nominalnej 15 mm szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

211
d.5.

11

KNR-W 2-15
0134-08

Zawór redukcyjny ciśnienia Dn 25 szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

212
d.5.

11

KNR-W 7-09
2114-01

Montaż kształtek stalowych spawanych: Trójnik Dz 42,4x2 szt 4, kolano 90st
Dz 42,4x2 szt 3, kolano 90st Dz 33,7x2 szt 8, kolano 90st dz21,3x2 szt 5

szt.

20.00 szt. 20.000
RAZEM 20.000

213
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-03
analogia

Śrubunek króćce plaskie do przydpawania gw. zewn Dn 25-1" szt.

10.00 szt. 10.000
RAZEM 10.000

214
d.5.

11

KNR-W 2-15
0130-02
analogia

Kształtki ze stali nierdzewnej: śrubunek króćce płaskie do przyspawania gwint
zewn Dn 15-1/2" szt 10, korek 6-kątny Dn 15 szt 1, korek 6-kątny Dn 32 szt 1

szt.

12.00 szt. 12.000
RAZEM 12.000

215
d.5.

11

KNR-W 7-09
0301-02

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 30.0 mm.Grubość ścianki do 5.0 mm

złącz.

36.00 złącz. 36.000
RAZEM 36.000

5.12 Popłuczyny
216
d.5.

12

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 160 mm

szt

1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000

217
d.5.

12

Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

218
d.5.

12

KNR-W 2-18
0110-07

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 160 mm

złącz.

5.00 złącz. 5.000
RAZEM 5.000

219
d.5.

12

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz
154x2mm/90st szt 1, Trójnik ze stali nierdzewnej Dz 154x2 szt 2

szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

220
d.5.

12

KNR-W 7-09
2201-04

Materiały do połączeń kołnierzowych na ciśnienie nominalne do 1.6 MPa.: koł-
nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 1, śruby z nakrętkami i pod-
kładkami ze stali nierdzewnej

styk.

1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000

221
d.5.

12

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

10.00 złącz. 10.000
RAZEM 10.000

5.13 Rurociągi w budynku technologicznym
222
d.5.

13

KNR-W 2-18
0109-10

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych PE 100 SDR 17
o śr.zewnętrznej 225 mm

m

6.00 m 6.000
RAZEM 6.000
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223
d.5.

13

KNR-W 2-18
0109-07

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych PE 100 SDR 17
o śr.zewnętrznej 160 mm

m

12.00 m 12.000
RAZEM 12.000

224
d.5.

13

KNR-W 7-09
2106-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy nom. 200mm m

10.0 m 10.000
RAZEM 10.000

225
d.5.

13

KNR-W 7-09
2105-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy nom. 150mm m

100.0 m 100.000
RAZEM 100.000

226
d.5.

13

KNR-W 7-09
2103-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy nom. 100mm m

10.00 m 10.000
RAZEM 10.000

227
d.5.

13

KNR-W 7-09
2102-05

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy nom. 80mm m

12.00 m 12.000
RAZEM 12.000

228
d.5.

13

KNR-W 7-09
2102-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy nom. 50mm m

10.00 m 10.000
RAZEM 10.000

229
d.5.

13

KNR-W 7-09
2101-03

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy zewnętrznej 42,
4 x 2mm

m

10.0 m 10.000
RAZEM 10.000

230
d.5.

13

KNR-W 7-09
2101-03

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy zewnętrznej 33,
7 x 2mm

m

10.0 m 10.000
RAZEM 10.000

231
d.5.

13

KNR-W 7-09
2101-02

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy zewnętrznej 21,
3x1,6mm

m

20.00 m 20.000
RAZEM 20.000

232
d.5.

13

KNR-W 7-09
2101-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy zewnętrznej 17,
2x1,6mm

m

2.00 m 2.000
RAZEM 2.000

233
d.5.

13

KNR-W 7-09
2901-01

Próba wodna rurociągów o średnicy do 102 mm na ciśnienie próbne do 4.0
MPa

m

184 m 184.000
RAZEM 184.000

5.14 Rozruch techmologiczny
234
d.5.

14

KNR-W 2-15
0517-02
analogia

Próbny rozruch urządzeń technologicznych kpl.

1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

235
d.5.

14

Wykonanie badań fizykochemicznych i bakteriologicznych wody kpl.

1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

6 Odstojnik popłuczyn
6.1 Odstojnik popłuczyn konstrukcja
236
d.6.

1

KNR-W 2-18
0513-05
analogia

Odstojnik z betonu wodoszczelnego C45/55 Dn 2500m V= 7,85m3 łączony na
uszczelki, montowany na przygotowanej wcześniej płycie fundamentowej :R i
S x 1,5, M i S analiza własna

stud.

3.00 stud. 3.000
RAZEM 3.000
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237
d.6.

1

KNR-W 2-18
0530-01

Fundament pod pompę o wym 0,40*0,40*0,40m z betonu C16/20 m3

0.40*0.40*0.40 m3 0.064
RAZEM 0.064

238
d.6.

1

KNR-W 2-15
0213-05

Rury wywiewne z PVC o połączeniu wciskowym o śr. 110 /160 mm szt.

3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000

239
d.6.

1

KNR-W 2-01
0309-05

Ręczne formowanie nasypów z ziemi przemieszczanej spycharkami lub zgar-
niarkami (kat. gruntu III-IV) - obsypka odstojników gruntem rodzimym na wys.
300mm ponad poziom terenu

m3

(3.40+0.60*2)*(10.20+0.60*2)*0.30 m3 15.732
RAZEM 15.732

6.2 Odstojnik popłuczyn - osprzęt i orurowanie
240
d.6.

2

KNR 7-07
0107-01/02

Pompy zatapiane ido wody brudnej o wyd. Q= 2,36l/s, H= 5,5m sw. moc 300
W

kpl.

1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

241
d.6.

2

KNR-W 2-15
0130-04
analogia

Srubunek stal nierdzewna króćce stożkowe gwint zewn /spaw d 32- 1 1/4" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

242
d.6.

2

KNR-W 2-15
0130-04

Zawory zwrotne kulowe ze stali nierdzewnej ASI 304 gw. wewn Dn 40-1 1/2" szt.

1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

243
d.6.

2

KNR-W 7-09
2102-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej ASI 304 d 48,3x3,2mm m

1.30 m 1.300
RAZEM 1.300

244
d.6.

2

KNR-W 7-09
2114-01

Montaż kształtek ze stali nierdzewnej spawanych: Kolano 90st Dn 40/dz48,3 x
3,2mm szt 1 redukcja ze stali nierdzewnej Dn32-Dn40/ d42,4x3,2-48,3x3,2mm
szt 1

szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

245
d.6.

2

KNR-W 7-09
2201-02
analogia

Kołnierz ze stali nierdzewnej ASI304 Dn 40/d50 szt

3.0 szt 3.000
RAZEM 3.000

246
d.6.

2

KNR-W 7-09
0301-05

Spawanie ręczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz-
nie.Średnica rurociągu do 57.0 mm.Grubość ścianki do 4.5 mm

złącz.

7 złącz. 7.000
RAZEM 7.000

247
d.6.

2

KNR 2-28
0219-02
analogia

Deflektor ze stali ierdzewnej ASI 304 kpl.

1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

248
d.6.

2

KNR-W 2-18
0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 50 mm

szt

1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000

249
d.6.

2

KNR-W 2-18
0408-03

Kanały z rur PVC łączonych na wcisk o śr. zewn. 200 mm m

19.00 m 19.000
RAZEM 19.000

250
d.6.

2

KNR-W 2-18
0408-02

Kanały z rur PVC łączonych na wcisk o śr. zewn. 160 mm m

19.00 m 19.000
RAZEM 19.000

7 Orurowanie armatura zbiornika wody czystej
251
d.7

KNR-W 2-01
0310-02

Wykopy liniowe i szerokości 0.8-1.5 m pod fundamenty, rurociągi, kolektory w
gruntach suchych z wydobyciem urobku łopatą lub wyciągiem ręcznymkat. III-
IV; głębokość do 1.5 m

m3
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1.0*1.40*8 m3 11.200

RAZEM 11.200
252
d.7

KNR-W 2-18
0511-02

Podłoża pod kanały i obiekty z materiałów sypkich grub. 15 cm - podsypka
piaskowa

m3

0.80*0.15*8 m3 0.960
RAZEM 0.960

253
d.7

KNR-W 2-18
0109-03

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych PE 100 SDR
17o śr.zewnętrznej 90 mm

m

7.0 m 7.000
RAZEM 7.000

254
d.7

KNR-W 2-18
0109-07

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych PE 100 SDR 17
o śr.zewnętrznej 160 mm

m

10.00 m 10.000
RAZEM 10.000

255
d.7

KNR-W 2-18
0109-10

Sieci wodociągowe - montaż rurociągów z rur polietylenowych PE 100 SDR 17
o śr.zewnętrznej 225 mm

m

10.00 m 10.000
RAZEM 10.000

256
d.7

KNR-W 2-18
0112-01

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 90 mm

szt

11.00 szt 11.000
RAZEM 11.000

257
d.7

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 160 mm

szt

10.0 szt 10.000
RAZEM 10.000

258
d.7

KNR-W 2-18
0112-03

Sieci wodociągowe - montaż kształtek ciśnieniowych PE 100 SDR 17 o połą-
czeniach zgrzewano-kołnierzowych (tuleje kołnierzowe na luźny kołnierz) o śr.
zewnętrznej 225 mm

szt

4.00 szt 4.000
RAZEM 4.000

259
d.7

Dopłata w materiale: Kolano PE 100 SDR 17 d 160/45st szt 4, kolano PE 100
SDR 17 d 160/90st szt 1, Trójnik PE 100 SDR 17 d 160 szt 1

szt

6.00 szt 6.000
RAZEM 6.000

260
d.7

Dopłata w materiale: Kolano PE 100 SDR 17 d 225/45st szt 4, kolano PE 100
SDR 17 d 225/90st szt 8, Trójnik PE 100 SDR 17 d 225 szt 1

szt

13.00 szt 13.000
RAZEM 13.000

261
d.7

KNR-W 2-18
0110-03

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 90 mm

złącz.

17.00 złącz. 17.000
RAZEM 17.000

262
d.7

KNR-W 2-18
0110-07

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 160 mm

złącz.

19.00 złącz. 19.000
RAZEM 19.000

263
d.7

KNR-W 2-18
0110-10

Sieci wodociągowe - połączenie rur polietylenowych ciśnieniowych PE, PEHD
metodą zgrzewania czołowego o śr.zewnętrznej 225 mm

złącz.

39.00 złącz. 39.000
RAZEM 39.000

264
d.7

KNR-W 7-09
2105-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych o średnicy zewnętrznej 154
x 2,0 mm

m

30.00 m 30.000
RAZEM 30.000

265
d.7

KNR-W 7-09
2106-01

Montaż rurociągów ze stali nierdzewnej spawanych Dz 219 x 2 mm m

10.00 m 10.000
RAZEM 10.000

266
d.7

KNR-W 7-09
2116-01

Montaż kształtek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 154 x 2
mm/90st

szt.

6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000

267
d.7

KNR-W 7-09
2117-01

Montaż kształtek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz 219x2/
45st

szt.

4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000

268
d.7

KNR-W 7-09
2201-05

Materiały do połączeń kołnierzowych : kołnierz + z wywijka ze stali nierdzew-
nej Dn 150 szt 20, śruby z nakrętkami i podkladkami ze stali nierdzewnej

styk.

20.00 styk. 20.000
RAZEM 20.000
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269
d.7

KNR-W 7-09
2201-05

Materiały do połączeń kołnierzowych: Kołnierz + wywijka z e stali nierdzewnej .
średnica nominalna 200 mm.Śruby z nakrętkami i podkladkami ze stali nie-
rdzewnej M20x95

styk.

5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000

270
d.7

KNR-W 7-09
0306-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 159.0 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

60 złącz. 60.000
RAZEM 60.000

271
d.7

KNR-W 7-09
0307-01

Spawanie ręczne łukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog.
Średnica rurociągu do 219.1 mm.Grubość ścianki do 8.0 mm

złącz.

30.00 złącz. 30.000
RAZEM 30.000

272
d.7

KNR-W 2-18
0212-03

Zasuwy typu"E" kołnierzowe z obudową o śr.150 mm montowane na rurocią-
gach PE - bez nasuwki

kpl.

2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

273
d.7

KNR-W 2-18
0212-04

Zasuwy typu"E" kołnierzowe z obudową o śr.200 mm montowane na rurocią-
gach PE - bez nasuwki

kpl.

2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

274
d.7

KNR-W 2-18
0212-02

Zasuwy typu"E" kołnierzowe z obudową o śr.80 mm montowane na rurocią-
gach PE - bez nasuwki

kpl.

3.00 kpl. 3.000
RAZEM 3.000

275
d.7

KNR-W 2-18
0219-03

Hydranty pożarowe nadziemne o śr. 80 mm podwójnie zabezpieczone przed
złamaniem

kpl

1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000

276
d.7

KNR-W 7-09
2601-12
analogia

Zawór pływakowy Dn 150 szt.

2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000

277
d.7

KNR-W 2-18
0530-01

Wykonanie różnych elementów drobnowymiarowych o objętości do 1.5 m3 -
elementy betonowe - bloki oporowe z betonu C16/20

m3

0.40*0.60*0.25*9 m3 0.540
RAZEM 0.540

278
d.7

KNR-W 2-18
0704-02
analogia

Próba wodna szczelności sieci wodociągowych z rur PE, PEHD i stalowych o
śr.nominalnej 90-225 mm

200m -
1 prób.

1.00 200m -
1 prób.

1.000

RAZEM 1.000
279
d.7

KNR-W 2-18
9909c-03
analogia

Nakłady za każde 10 m różnicy długości od 200 m przy próbach szczelności
przewodów PE, PEHD i stalowych o śr. 150 mm

10mróż
n.

-13.00 10mróż
n.

-13.000

RAZEM -13.000
280
d.7

KNR-W 2-18
0707-01

Dezynfekcja rurociągów sieci wodociągowych o śr.nominalnej do 150 mm odc.20
0m

1.00 odc.20
0m

1.000

RAZEM 1.000
281
d.7

KNR-W 2-18
0708-01

Jednokrotne płukanie sieci wodociągowej o śr. nominalnej do 150 mm
Krotność = 2

odc.20
0m

1.0 odc.20
0m

1.000

RAZEM 1.000
282
d.7

KNR-W 2-18
9910-02

Nakłady za każde 10 m różnicy długości od 200 m przy dezynfekcji i płukaniu
przewodów z rur o śr. 150

10mróż
n.

-13.00 10mróż
n.

-13.000

RAZEM -13.000
283
d.7

KNR 2-28
0501-08

Obsypka rurociągu gruntem z wykopu, jego przesianie m3

0.80*(0.225+0.20)*0.80*4+0.80*(0.16+0.20)*0.80*2+(0.09+0.20)*0.8*2 m3 2.013
RAZEM 2.013

284
d.7

KNR-W 2-19
0102-01

Oznakowanie trasy wodociągu ułożonego w ziemi taśmą z tworzywa sztuczne-
go z wkładką metalową

m

12.00 m 12.000
RAZEM 12.000

285
d.7

KNR-W 2-01
0312-02

Zasypywanie wykopów liniowych o ścianach pionowych głębokości do 1.5 m i
szerokości 0.8-1.5 m; kat. gr. III-IV

m3
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11.20-0.96-2.013 m3 8.227

RAZEM 8.227
286
d.7

KNR-W 2-01
0207-03

Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiębiernymi 0.25 m3 w ziemi kat.
I-III uprzednio zmagazynowanej w hałdach z transportem urobku samochoda-
mi samowyładowczymi na odległość do 1 km

m3

0.96 m3 0.960
RAZEM 0.960
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