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OBMIAR

Lp. [ Podstawa [ Opis i wyliczenia [ j-m. [ Poszcz. Razem
Budowa Stacji Uzdatniania Wody w Serocku przy ul. Nasielskiej - TECHNOLOGIA UZDATNIANIA WODY
1 Likwidacja studni S-1
1/KNR 4-051 |Demontaz zelbetowej pokrywy nadstudziennej $r. 160cm wraz z wtazem kpl.
d.1|0410-06
analogia
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
2 Odtaczenie i usuniecie podtgczenia energetycznego kpl.
d.1
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
3|KNR 2-28 Demontaz gtowicy studni wierconych na rury wiertnicze o $r. zewn. 350 mm szt.
d.1/0102-02 (14")-Rx 0,4
analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
4|KNR 2-28 Demontaz wodomierza studziennego - wsp. do R x 0,4 szt.
d.1|0104-02
analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
5/KNR 2-28 Demontaz ksztaltek zeliwnych i stalowych kotnierzowych wsp. do R x 0,4 szt.
d.1/0202-03
8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000
6/KNR 2-28 Demontaz zawordw i przepustnic - wsp. do R x 0,4 szt.
d.1/0208-03
2.0 szt. 2.000
RAZEM 2.000
7 Wykonanie pomiaru gtebokosci otworu studziennego szt.
d.1
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
8|KNR-W 2-18 |Dezynfekcja otworu studziennego podchlorynem wapnia kpl
d.1|0707-04
analogia
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
9|KNR-W 2-01 |Zasypywanie otworu studziennego przechlorowanym piaskiem - R x 1,5 m3
d.1|0312-07
analogia
3.14*0.3*0.3*0.25*14.0 m3 0.989
3.14*0.35*0.35%0.25*(51.0-4.0-0.50) m3 4.472
RAZEM 5.461
10 Wykonanie korka z kompaktonitu m3
d.1
3.14*0.35%0.35%0.25"4.0 m3 0.385
RAZEM 0.385
11/KNR 4-01 Wykonanie korka cementowego m3
d.1|0203-01
analogia
3.14*0.35%0.35%0.25*1.5 m3 0.144
RAZEM 0.144
12|KNR-W 2-18 |Zasypanie betonowej obudowy studni piaskiem m3
d.1|/0511-04
analogia
3.14*1.60%1.60%0.25*2.0 m3 4.019
RAZEM 4.019
2 Likwidacja studni S-2
13|/KNR 4-051 |Demontaz zelbetowej pokrywy nadstudziennej $r. 160mm wraz z wlazem kpl.
d.2|0410-06
analogia
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
14 Odtaczenie i usuniecie podtgczenia energetycznego kpl.
d.2
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
15|KNR 2-28 Demontaz gtowicy studni wierconych na rury wiertnicze o $r. zewn. 350 mm szt.
d.2|0102-02 (14"YRx 0,4
analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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16|KNR 2-28 Demontaz wodomierza studziennego - wsp. do R x 0,4 szt.
d.2|0104-02
analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
17|KNR 2-28 Demontaz ksztaltek zeliwnych i stalowych kotnierzowych wsp. do R x 0,4 szt.
d.2|0202-03
8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000
18/KNR 2-28 Demontaz zawordw i przepustnic - wsp. do R x 0,4 szt.
d.2|0208-03
2.0 szt. 2.000
RAZEM 2.000
19 Wykonanie pomiaru gtebokosci otworu studziennego szt.
d.2
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
20|KNR-W 2-18 |Dezynfekcja otworu studziennego podchlorynem wapnia kpl
d.2|0707-04
analogia
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
21/KNR 13-09 |Usunigcie z otworéw kolumny filtracyjnej w przedziale 44,0- 63,0m z rury o m
d.2{0303-01 $rednicy 298 mm R x 0,4, M=0, S - analiza wtasna
analogia
19.00 m 19.000
RAZEM 19.000
22|KNR 13-09 |Usunigcie z otworéw kolumny rur w przedziale 44,0- 0,0m z rury o Srednicy m
d.2|0303-01 406 mm R x 0,4, M=0, S - analiza wtasna
analogia
44.0 m 44.000
RAZEM 44.000
23 Wykonanie korka z kompaktonitu m3
d.2
3.14*0.40*0.40%0.25*4.0 m3 0.502
RAZEM 0.502
24|KNR-W 2-01 |Zasypywanie otworu studziennego przechlorowanym piaskiem - R x 1,5 m3
d.2|0312-07
analogia
3.14*0.40*0.40%0.25*20 m3 2.512
RAZEM 2.512
25/KNR 4-01 Wykonanie korka cementowego m3
d.2|0203-01
analogia
3.14*0.30*0.40*0.25*2.50 m3 0.236
RAZEM 0.236
26|KNR-W 2-01 Wykopy jamiste wykonywane koparkami podsiebiernymi 0.40 m3 na odktad w |m3
d.2|0215-06 gruncie kat. Il
3.073.0*2.50-3.14*1.90%1.90*0.25*2.50 m3 15.415
RAZEM 15.415
27|KNR 4-051 |Demontaz betonowej obudowy studni z kregéw betonowych o $r. 1500 mm w  |kpl.
d.2|0409-05 gotowym wykopie o gteb. 3 m
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
28|KNR-W 2-02 |Podktady z ubitych materiatéw sypkich w budownictwie przemystowym na pod- |m3
d.2|1103-03 fozu gruntowym - zasypanie wykopu piaskiem
3.073.0*2.50 m3 22.500
RAZEM 22.500
29|KNR-W 2-01 |Zageszczenie nasypéw ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-11l m3
d.2|0228-01
3.0*3.0*2.50 m3 22.500
RAZEM 22.500
30{KNR-W 2-02 |Podktady betonowe w budownictwie przemystowym z transportem i uktada- m3
d.2|1101-05 niem recznym na podfozu gruntowym - beton C12/15
3.03.0*0.15 m3 1.350
RAZEM 1.350
31|KNR 2-28 Oznakowanie zlikwidowanej studni tabliczkg na stupku betonowym kpl.
d.2|0315-02
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
32|KNR 4-01 Wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegto$¢ 15 km grunt.kat. |[m3
d.2|0108- 1
060108-08
3.0%3.0*2.50-3.14*1.90*1.90*0.25*2.50 m3 15.415
RAZEM 15.415
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33 Optata wysypiskowa m3
d.2
15.415 m3 15.415
RAZEM 15.415
34|KNR 4-04 Rozbicie oddzielnych bryt zelbetowych m3
d.2|0306-06
3.14*1.8*0.15*2.50+3.14*1.90%1.90*0.25*(0.25+0.20) m3 3.395
RAZEM 3.395
35|KNR 4-01 Wywiezienie samochodami samowytadowczymi gruzu z rozbieranych kons- m3
d.2|0108- trukcji gruzo- i zuzlobetonowych na odlegto$¢ 15 km - gruz z obudowy studni
180108-20
3.14*1.8*0.15*2.50+3.14*1.90%1.90*0.25*(0.25+0.20) m3 3.395
RAZEM 3.395
36 Optata wysypiskowa m3
d.2
3.395 m3 3.395
RAZEM 3.395
37|KNP 08 Ciecie gazowe tlenem rur stalowych sr. 400 (406) mm, gr Scianek do 12 mm, |szt.
d.2{7163-01.02 |potozenie rury przymusowe bez obracania
44 szt. 44.000
RAZEM 44.000
38|KNP 08 Ciecie gazowe tlenem rur stalowych $r. 300 (324) mm, gr $cianek do 12 mm, |szt.
d.2|7162-02.02 |potozenie rury przymusowe bez obracania
19.00 szt. 19.000
RAZEM 19.000
39|KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem me- |t
d.2{1107- chanicznym na odlegto$¢ 15 km
031107-04
44.0%97.7*0.001 t 4.299
19.0*71.1*0.001 t 1.351
RAZEM 5.650
3 Studnia S-3, S-4
3.1 Wiercenie studni
40 Ustawienie sprzetu wiertniczego kpl
d.3.
1
2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000
41|KNR 13-09 |Wiercenie bezrdzeniowe i poszerzanie otworéw sprzetem wiertniczym o sred- |m
d.3./0303-01 nicy 508 mm do gtebokosci 50 m M- analiza wtasna
1|analogia
40.0*2 m 80.000
RAZEM 80.000
42|KNR 13-09 |Wiercenie bezrdzeniowe i poszerzanie otworéw sprzetem wiertniczym o sred- |m
d.3.|/0303-01 nicy 456 mm
1|analogia
(63.0-40.0)*2 m 46.000
RAZEM 46.000
43|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali weglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane |ztgcz.
d.3./0110-01 radiologicznie. $rednica rurociggu do 508 mm grubos$¢ scianki do 11 mm
1
12.00 zlgcz. 12.000
RAZEM 12.000
44|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali weglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane |ztgcz.
d.3./0110-01 radiologicznie. $rednica rurociggu 456 mm grubos¢ scianki do 11 mm
1
20.0 zlgcz. 20.000
RAZEM 20.000
45|KNR 13-09 |Usuniecie z otworéw rury o $rednicy 508 mm R x 0,4, M=0, S - analiza witas- |m
d.3.|/0303-01 na
1|analogia
40.0*2 m 80.000
RAZEM 80.000
46|KNP 08 Ciecie gazowe tlenem rur stalowych $r. 500 (508) mm, gr $cianek do 12 mm, |szt.
d.3.|7163-9.02 potozenie rury przymusowe bez obracania
1
12.0 szt. 12.000
RAZEM 12.000
47|KNR 2-28 Rura podfiltrowa ze stali nierdzewnej $r. 308x4,0mm, R i S x1,5, M analiza m
d.3./0103-14 wiasna
1|analogia
3.072 m 6.000
RAZEM 6.000
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48|KNR 2-28 Filtr szczelinowy ze stali nierdzewnej ze szczelinami 0,75mm $r. 308x4,0mm, |m
d.3./0103-14 Ri S x1,5, M analiza wiasna
1|analogia
11.0*2 m 22.000
RAZEM 22.000
49|KNR 2-28 Rura nadfiltrowa ze stali nierdzewnej Dn 300 ($r. 308x4,0mm), Ri S x1,5,M |m
d.3./0103-14 analiza wlasna
1|analogia
49.0*2 m 98.000
RAZEM 98.000
50{KNR 4-01 Obsypka piaskiem 0,8-1,4mm rury podfiltrowej, filtra i rury nadfiltrowe;j m3
d.3.|/0105-01
1|analogia
3.14*(0.456*0.456-0.308*0.308)*0.25*26.0*2 m3 4.616
3.14*(0.506*0.506-0.308*0.308)*0.25*37.0*2 m3 9.362
RAZEM 13.978
51|KNR 13-09 |Usuniecie z otwordéw rury o srednicy 456 mm do poziomu -40,0 p.pt. Rx 0,4, |m
d.3.|0303-01 M=0, S - analiza wtasna
1|analogia
(63.0-40.0)2 m 46.000
RAZEM 46.000
52|KNR 4-01 Wywoz urobku z wiercenia studni m3
d.3.|0108-
1/030108-04
3.14*0.456%0.456*0.25%(63.0-40.0)*2 m3 7.509
3.14*0.506*0.506*0.25*40.0*2 m3 16.079
RAZEM 23.588
53 Optata wysypiskowa m3
d.3.
1
23.588 m3 23.588
RAZEM 23.588
3.2 Fundament pod obudowe systemowa studni
54| KNR-W 2-01 |Wykopy jamiste wykonywane koparkami podsigbiernymi 0.25 m3 na odktad w |m3
d.3.|0215-04 gruncie kat. Il
2
(1.30+0.50*2)*(1.90+0.50*2)*1.10*2 m3 14.674
RAZEM 14.674
55|KNR-W 2-02 |Podktady z ubitych materiatéw sypkich w budownictwie przemystowym na pod- |[m3
d.3./1103-03 fozu gruntowym - podsypka zwirowa
2
1.30*1.90*0.10*2 m3 0.494
RAZEM 0.494
56| KNR-W 2-02 |Przygotowanie i montaz zbrojenia fundamentéw pod maszyny - prety zebrowa- |t
d.3.|0259-06 ne A-IlIN $r. 8mm
2
0.04 t 0.040
RAZEM 0.040
57|KNR-W 2-02 |Fundamenty blokowe o objetosci do 5 m3 - z zastosowaniem pompy do beto- |m3
d.3.|0253-04 nu, beton C 12/15
2
1.30*1.90*1.30*2 m3 6.422
RAZEM 6.422
58| KNR-W 2-02 |Kanat wewnetrzny o obwodzie do 2 m - otwory na rury m
d.3.|0252-01
2|analogia
1.30*2*2 m 5.200
RAZEM 5.200
59|KNR-W 2-01 |Zasypywanie wykopdw liniowych o $cianach pionowych gtebokoscido 1.5 mi |m3
d.3./0312-02 szerokosci 0.8-1.5 m; kat. gr. lll-IV
2
13.674-0.494-1.30*1.90*1.00*2 m3 8.240
RAZEM 8.240
60|KNR-W 2-01 |[Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsigbiernymi 0.25 m3 w ziemi kat. |m3
d.3./0207-03 I-11l uprzednio zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku samochoda-
2 mi samowytadowczymi na odlegtos¢ do 1 km
13.674-8.24 m3 5.434
RAZEM 5.434
61|KNR-W 2-01 |Naktady uzupetniajgce za kazde dalsze rozpoczete 0.5 km transportu ponad 1 |m3
d.3./0210-04 km samochodami samowytadowczymi po drogach utwardzonych ziemi kat. 1l1-
2 \Y
Krotno$¢ = 28
5.434 m3 5.434
RAZEM 5.434
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62 Optata wysypiskowa m3
d.3.
2
5.434 m3 5.434
RAZEM 5.434
3.3 Uzbrojenie studni
63|KNR 2-28 Rura studzienna ttoczna ze stali nierdzewnej Dn 125 - pierwsze 15m kpl.
d.3.|0103-06
3
2.0 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
64|KNR 2-28 Rura studzienna ttoczna ze stali nierdzewnej Dn 125 - dalsze odcinki ponad m
d.3./0103-13 15m
3
27.0"2 m 54.000
RAZEM 54.000
65|KNR-W 2-15 |Rury piezometryczne ze stali nierdzewnej $r. nom. 32mm m
d.3.|0108-04
3
42.6*2 m 85.200
RAZEM 85.200
66|KNR 2-28 Kréciec dwukotnierzowy ze stali nierdzewnej Dn 125, L= 310mm szt.
d.3.|0202-04
3|analogia
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
67 Pompa gtebinowa o wyd. Q= 75,0m3/h H= 55msw, N= 15,5 kW (w tym 1 szt |szt
d.3. zapas do magazynu)
3
3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000
68|KNR 2-28 Gtowice studni wierconych na rury wiertnicze o $r. zewn. 450 mm (18") - wyko- |szt.
d.3.|/0102-04 nanie ze stali nierdzewnej
3
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
69|KNR 2-28 Obudowy studni wierconych systemowa z laminatu poliestrowo-szklanego z szt
d.3./0101-01 kompletem ksztaitek i armatury, wyposazona w urzadzenie automatycznego
3|analogia awaryjnego ogrzewania - wykonanie dla srednicy armatury 125mm
2.00 szt 2.000
RAZEM 2.000
70/KNR 7-08 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 125 ukl.
d.3./0103-02
3|analogia
2.00 ukl. 2.000
RAZEM 2.000
3.4 Badania i préby
71/KNNR 1 Pompowanie prébne pomiarowe lub oczyszczajace godz.
d.3.|/0603-01
4|analogia
120*2 godz. 240.000
RAZEM 240.000
72 Wykonanie badan fizykochemicznych i bakteriologicznych wody kpl
d.3.
4
2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000
4 Urzadzenia technologiczne
73|KNR 2-28 Mieszacz wodno-powietrzny $r. 1600mm i wys. czesci walcowej 1500mm, cis- |szt.
d.4/0211-05 nienie robocze max. 0,6MPa, kro¢ce doprowadzajgcre i odprowadzajgce DN
analogia 150, wiaz goérny dolny i boczny o $r. min. 400mm
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
74/ KNR 2-28 Filtr ciSnieniowy stalowy $r. 1600mm i wys czesci walcowej 1750mm z drena- |szt.
d.4/0211-05 zem grzybkowym, ci$n. robocze max. 0,6MPa, wtaz dolny , gérny i boczny o
$r. min. 400mm
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
75/KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika - warstwa podtrzymujgca 8-16mm wys 10cm t
d.4|0212-01
3.14*1.60%1.60*0.25*0.10*2*3 t 1.206
RAZEM 1.206
76|KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika - warstwa podtrzymujgca 4,0-8,0mm wys 10cm t
d.4|0212-01
3.14*1.60%1.60%0.25*0.10*2*3 t 1.206
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RAZEM 1.206
77/KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika - warstwa podtrzymujgca 2,0-4,0mm wys 10cm t
d.4|0212-01
3.14*1.60%1.60*0.25*0.10*2*3 t 1.206
RAZEM 1.206
78|KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika - ztoze katalityczne 0,8-3,0mm wys 80cm t
d.4|0212-01
3.14*1.60%1.60*0.25*0.80*1.95*3 t 9.405
RAZEM 9.405
79|KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika - ztoze zwirowe 0,8-1,5mm wys. 30cm t
d.4|0212-01
3.14*1.60%1.60*0.25*0.30*2*3 t 3.617
RAZEM 3.617
80|KNR 2-28 Proby cisnieniowe weztéw zbiornikow filtracyjnych o $r. 1600 mm szt.
d.4|0213-05
4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000
81|KNR 7-07 Zestaw 5 pomp sieciowych pionowych o paramerach: Qmax =120 m3/h, Qmin |kpl.
d.4|0101-03 z.0. |= 24 m3/h, H= 24 msw, kazda pompa z falownikem, orurowanie i podstawa
3.10 pod pompy ze stali nierdzewnej - wspétcz. do RiS x5
analogia
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
82|KNR 7-07 Pompa ptuczaca wirowa pozioma Q= 100m3/h, H= 18msw, N= 7,5kW kpl.
d.4/0101-03
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
83|KNR-W 7-07 |Dmuchawa rotacyjna w obudowie dzwigkochtonnej Q= 2,17m3/h, Dp= 0, kpl
d.4|0401-02 07MPa, N= 5,5kW, DN 50
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
84| KNR-W 7-07 |Sprezarki bezolejowe 2szt o parametrach Q= 2 x 6,03m3/h, p= 10bar, zabudo- |kpl
d.4|0401-02 wane na zbiorniku o poj. 240dm3
analogia
2.00 kpl 2.000
RAZEM 2.000
85 Sprezarka bezolejowa o parametrach Q=6,03m3/h, p= 10bar (zapas w maga- |szt
d.4 zynie)
1.00 szt 1.000
RAZEM 1.000
86|KNR 2-28 Zestaw do dezynfekcji: pompa dozujaca Q= 7,5dm3/h, p= 16bar N= 18W w kpl.
d.4|0608-04 komplecie 2x przytacza 6/9, zawér stopowy zawor dozujgcy przewdd ttoczny 4/
analogia 6PE diug 6,0m, przewdd ssecy 4/6 PVC 2mb, zestaw ssacy zbiornik 100dm3 z
PE, wanna ochronna dla zbiornika 100dm3 PE, kabel sterujacy kabel sygn.
alarmowego, Lanca injekcyjna z zaworem dozujgcym i zaworem odcinajacym
2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
87|KNR 7-08 Uktad do pomiaru wolnego chloru + pH: amperometryczny czujnik wolnego ukl.
d.4/0104-02 chloru, kabel pomiarowy
analogia
1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000
88|KNR 7-08 Kombinowana elektroda pH z zelowym systemem referencyjnym oraz zinte-  |ukt.
d.4|0401-01 growanym czujnikiem temperatury i kablem pomiarowym
analogia
1.00 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
89|KNR 7-08 Armatura przeplywowa dla czujnika chloru oraz elektrod pH i redox, wielopara- |ukl.
d.4/0104-02 metrowy wielokanatowy przetwornik dla sond z komunikacjg (z mozliwoscig
analogia rozbudowy)
1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000
90|KNR 7-08 Przeptywomierz elektromagnetyczny z legalizacjg DN 150 ukl.
d.4/0103-02
analogia
1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000
91|KNR 7-08 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 100 ukl.
d.4/0103-02
analogia
1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000
92|KNR 7-08 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 50 ukl.
d.4/0103-02
analogia
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3.00 ukl. 3.000
RAZEM 3.000
93|KNR 7-08 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 40 ukl.
d.4|/0103-02
analogia
1.00 ukl. 1.000
RAZEM 1.000
5 Armatura i orurowanie w budynku technologicznym
5.1 Instalacja wody surowej
94|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwignig reczng o $r. nom. rury |szt.
d.5./0207-04 150 mm; $ruby M16x140 ze stali nierdzewnej
1
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
95|KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|0130-01
1
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
96|KNR 2-28 Manometr przemystowy 0-6bar $r. 100mm M20x1,5 kpl.
d.5.|0214-01
1
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
97|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- |szt
d.5./0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
1 zewnetrznej 160-mm
1.00 szt 1.000
RAZEM 1.000
98 Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.
d.5.
1
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
99|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |zlgcz.
d.5./0110-07 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
1
5.00 ztacz. 5.000
RAZEM 5.000
100|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5./2116-01 154x2mm/90st szt 6, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2
1
8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000
101|KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kof- |styk.
d.5./2201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 8, $ruby z nakretkami i pod-
1 ktadkami ze stali nierdzewne;j
4.00 styk. 4.000
RAZEM 4.000
102|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5./2116-01 154x2mm/90st szt 6, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2
1
8.00 szt. 8.000
RAZEM 8.000
103|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. ztacz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubo$é $cianki do 8.0 mm
1
16.00 ztacz. 16.000
RAZEM 16.000
104|KNR-W 2-15 |Srubunek kroéce plaskie do przyspawania gwint zewn.Dn 15-1/2" szt.
d.5.|0130-01
1|analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
5.2 Instalacja wody napowietrzonej aerator-filtry
105|KNR-W 2-15 |Automatyczny zawér odpowietrzajacy ze stali nierdzewnej 1 1/4" szt.
d.5.|0134-09
2|analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
106|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwignig reczng o $r. nom. rury |szt.
d.5./0207-04 150 mm; $ruby M16x140 ze stali nierdzewnej
2
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
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107|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5.|12116-01 154x2mm/90st szt 1, kolano ze stali nerdzewnej dz 154x2mm/45st szt 1, den-
2 niczka stal nierdz. Dn 150szt 1, tréjnik redukcyjny stal nierdz. Dn 150/50 szt 3
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
108 KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 10, $ruby z nakretkami i pod-
2 ktadkami ze stali nierdzewnej
5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000
109|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
2
20.0 zlgcz. 20.000
RAZEM 20.000
110|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztacz.
d.5.|/0301-05 nie.Srednica rurociggu do 57.0 mm.Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
2
3.0 zlgcz. 3.000
RAZEM 3.000
5.3 Filtry - armatura i ksztattki
111|KNR-W 2-15 |Automatyczny zawor odpowietrzajacy ze stali nierdzewnej 1 1/4" szt.
d.5.|0134-09
3|analogia
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
112|KNR 2-28 Przepustnice regulacyjne z napedem pneumatycznym 1-stronnego dziatania z |szt.
d.5./0207-01 pozycjonerem Dn 50 (woda surowa)
3|analogia
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
113|KNR 2-28 Przepustnice miedzykolnierzowe z napedem pneumatycznym jednostronnego |szt.
d.5./0207-02 dziatania Dn 80 z + wytgczniki kraficowe (powietrza + woda czysta)
3
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
114|KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem pneumatycznym ON/OFF 1- szt.
d.5./0207-03 stronnego dziatania DN 100 + wytaczniki krancowe; $ruby ze stali nierdzewne;j
3 M16x130 (spust I-go filtratu)
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
115/KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem pneumatycznym 1-stronnego szt.
d.5.|0207-04 dziatania ON/OFF Dn 150 + wylgczniki krancowe; sruby ze stali nierdzewnej
3 M16x140 (woda do plukania + poptuczyny)
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
116|KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z dzwignig reczng Dn 50: $ruby ze stali nie- |szt.
d.5./0207-01 rdzewnej M16x110 (woda surowa+ spust)
3
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
117|KNR 2-28 Zawory zwrotne, klapowe stal nierdzewna o $r. nom. 80 mm szt.
d.5.|0208-02
3
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
118 KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm + mufa |szt.
d.5.|/0130-01 Dn 15
3
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
119|KNR-W 2-15 |Zawory czerpalne ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|/0135-01
3
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
120| KNR-W 2-15 |Srubunek krééce stozkowe gwint wewn./spaw stal nierdzewna.Dn 15 szt.
d.5.|/0130-01
3|analogia
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
121|KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce ptaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15- |szt.
d.5.|/0130-01 1/2"
3|analogia
9.00 szt. 9.000
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RAZEM 9.000
122|KNR-W 2-15 |Koncéwka do weza ze stali nierdz. gwint zewn. Dn 20 - 3/4" szt.
d.5.|0130-02
3|analogia
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
123|KNR-W 2-15 |Koncéwka do weza ze stali nierdz. do przyspawania Dn 20 szt.
d.5.|0130-02
3|analogia
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
124 KNR-W 2-15 |Srubunek stal nierdz. gwint zewn/wewn Dn 20-3/4" szt.
d.5.|0130-02
3|analogia
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
125|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5./2116-01 154x2mm/90st szt 6, zwezka symetr. stal nierdz. Dn 150/Dn50 szt 3, zwezka
3 symetr. stal nierdz. Dn 150/Dn 100 szt 3, trojnik stal nierdz. DN 150 szt 12
24 szt. 24.000
RAZEM 24.000
126 KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 9, Sruby z nakretkami i pod-
3 ktadkami ze stali nierdzewnej
5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000
127|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 100/45st szt 6, szt.
d.5./2115-01 trojnik Dn 100 szt 6, redukcja symetr Dn 100/Dn 80 szt 3
3
15.00 szt. 15.000
RAZEM 15.000
128/ KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : Kotnierz z wywijkg ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 100 szt 6. Sruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami M16x80
3
3.00 styk. 3.000
RAZEM 3.000
129/ KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 80/90st szt.
d.5.|2114-05
3
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
130|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych : kotnierz z wywijka ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 80 szt 24, Sruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami
3
12.00 styk. 12.000
RAZEM 12.000
131/KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 50/ szt.
d.5.|12114-01 90st
3
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
132|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych : kotnierz ze stali nierdzewnej z wywijkg  |styk.
d.5.|12201-02 Dn 50 szt 6, $ruby ze stali nierdzewne;j
3
3.0 styk. 3.000
RAZEM 3.000
133|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
3
48 zlgcz. 48.000
RAZEM 48.000
134|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5.|/0305-05 Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubo$¢ Scianki do 6.3
3
48 zlgcz. 48.000
RAZEM 48.000
135|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztacz.
d.5./0302-01 nie.Srednica rurociggu do 88.9 mm.Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
3
57 zlgcz. 57.000
RAZEM 57.000
136|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztacz.
d.5.|0301-05 nie.Srednica rurociggu do 57.0 mm.Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
3
15 zlgcz. 15.000
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RAZEM 15.000
137|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztacz.
d.5./0301-01 nie.Srednica rurociggu do 20.0 mm.Grubos¢ $cianki do 4.0 mm
3
12 zlgcz. 12.000
RAZEM 12.000
5.4 Instalacja wody uzdatnionej do zbiornikéw
138|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwigniag reczng o $r. nom. rury |szt.
d.5.|0207-04 150 mm; $ruby M16x140 ze stali nierdzewnej
4
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
139|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o pota- |szt
d.5./0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
4 zewnetrznej 160 mm
1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000
140 Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.
d.5.
4
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
141|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potaczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ztacz.
d.5.|/0110-07 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
4
5.00 zlgcz. 5.000
RAZEM 5.000
142|KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem pneumatycznym 1-stronnego szt.
d.5.|0207-04 dziatania ON/OFF Dn 150 + wylgczniki krancowe; sruby ze stali nierdzewnej
4 M16x140 (woda uzdatn do zbiornikow)
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
143|KNR 2-28 Zawory kotnierzowe, zwrotne, zamkniecie grzybkowe wspomagane sprezyng o |szt.
d.5./0208-04 $r. nom. 150 mm
4
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
144 KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5.|12116-01 154x2mm/90st szt 3, kolano ze stali nierdzewnej dz 154x2mm/45st szt 2, den-
4 niczka stal nierdz. Dn 150szt 1, tréjnik redukcyjny stal nierdz. Dn 150/80 szt 3
9.00 szt. 9.000
RAZEM 9.000
145/ KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 10, $ruby z nakretkami i pod-
4 ktadkami ze stali nierdzewnej
5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000
146 KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych : kotnierz z wywijka ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 80 szt 3, $ruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami
4
2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000
147|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
4
38.00 zlgcz. 38.000
RAZEM 38.000
148/ KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0305-01 Srednica rurociggu do 88.9 mm Grubos¢ $cianki do 4.5
4
9.00 zlgcz. 9.000
RAZEM 9.000
5.5 Instalacja wody uzdatn. do ptukania (od pompy ptuczacej -ttoczenie)
149|KNR 2-28 Zawory kotnierzowe, zwrotne, zamkniecie grzybkowe wspomagane sprezyng o |szt.
d.5./0208-02 $r. nom. 80 mm
5
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
150|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwigniag reczng o $r. nom. rury |szt.
d.5./0207-02 80 mm; Sruby ze stali nierdzewnej M16x120
5
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000

-12 -

Norma PRO Wersja 4.55 Nr seryjny: 16300 Uzytkownik: UMIG Serock




9 Serock_technologia (003)

OBMIAR

-13-

Norma PRO Wersja 4.55 Nr seryjny: 16300 Uzytkownik: UMIG Serock

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
151|KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem pneumatycznym ON/OFF 1- szt.
d.5./0207-03 stronnego dziatania DN 100 + wytaczniki krancowe; $ruby ze stali nierdzewne;j
5 M16x130
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
152|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwignia reczng o $r. nom. 100 |szt.
d.5./0207-03 mm); Sruby ze stali nierdzewnej M16x130
5
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
153|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5./12116-01 154x2mm/90st szt 10, zwezka symetr. ze stali nierdzewnej Dn 150/Dn100 szt
5 1
11.00 szt. 11.000
RAZEM 11.000
154 KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 28, Sruby z nakretkami i pod-
5 ktadkami ze stali nierdzewnej
14.00 styk. 14.000
RAZEM 14.000
155|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 100/90st szt 2, szt.
d.5./12115-01 redukcja symetr Dn 100/Dn 80 szt 1
5
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
156 KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : Kotnierz z wywijkg ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 100 szt 6. Sruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami M16x80
5
3.00 styk. 3.000
RAZEM 3.000
157|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych : kotnierz z wywijka ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 80 szt 5, $ruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami
5
3.0 styk. 3.000
RAZEM 3.000
158/ KNR-W 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
5
62 zlgcz. 62.000
RAZEM 62.000
159|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0305-05 Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubo$¢ Scianki do 6.3
5
18 zlgcz. 18.000
RAZEM 18.000
160|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztacz.
d.5./0302-01 nie.Srednica rurociggu do 88.9 mm.Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
5
12 zlgcz. 12.000
RAZEM 12.000
161|KNR-W 2-18 |Opaska przytagczeniowa ze stali nierdzewnej Dn 160-1/2" szt.
d.5.|0802-03
5|analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
162/ KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|/0130-01
5
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
163|KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce plaskie do przyspawania gwint zewn Dn 15-1/2" szt 3, Trdjnik |szt.
d.5./0130-01 stal nierdz. Dn 15-1/2" szt 1, Kolano stal nierdz Dn 15-1/2" szt 2
5|analiza indy-
widualna
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
164|KNR 2-28 Manometr przemystowy 0-6bar $r. 100mm M20x1,5 kpl.
d.5.|0214-01
5
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
5.6 Instalacja powietrza do ptukania
165|KNR 2-28 Zawory zwrotne do przeptywoéw pulsacyjnych Dn 50 szt.
d.5.|/0208-01
6
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1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
166|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 80/90st szt 8, szt.
d.5./2114-05 Trojnik Dn 80 szt 2, redukcja DN80/Dn50 szt 1
6
11.0 szt. 11.000
RAZEM 11.000
167|KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : kotnierz z wywijkg ze stali nierdzewnej |styk.
d.5./2201-03 Dn 80 szt 4 Sruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami
6
2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000
168|KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : kotnierz ze stali nierdzewnej z wywijkg  |styk.
d.5./2201-02 Dn 50 szt 2, $ruby ze stali nierdzewnej
6
1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000
169|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.5./0302-01 nie.Srednica rurociggu do 88.9 mm.Grubosé¢ $cianki do 4.5 mm
6
28.00 ztacz. 28.000
RAZEM 28.000
170|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.5./0301-05 nie.Srednica rurociggu do 57.0 mm.Grubo$é¢ $cianki do 4.5 mm
6
5.00 ztacz. 5.000
RAZEM 5.000
5.7 Spust z filtréw i aeratora
171|KNR 2-28 Przepustnice miedzykotnierzowe z dzwignig reczng Dn 50: Sruby ze stali nie- |szt.
d.5./0207-01 rdzewnej M16x110
7
4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000
172|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych ze stali nierdzewnej spawanych: kolano Dn 50/ szt.
d.5.|12114-01 90st
7
4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000
173|KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : kotnierz ze stali nierdzewnej z wywijkg  |styk.
d.5./2201-02 Dn 50 szt 4, sruby ze stali nierdzewnej
7
2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000
174|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.5./0301-05 nie.Srednica rurociggu do 57.0 mm.Grubo$¢ $cianki do 4.5 mm
7
8 ztacz. 8.000
RAZEM 8.000
5.8 Ssanie pomp sieciowych i pompy ptuczacej
175|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwignia reczng o $r. nom. 200 |szt.
d.5./0207-05 mm; $ruby ze stali nierdzewnej M20x150
8
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
176|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- |szt
d.5./0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
8 zewnetrznej 225 mm
3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000
177 Doptata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 d 225/90st szt 2, Trojnik PE 100 |szt
d.5. SDR 17 d 225 szt 1
8
3.00 szt 3.000
RAZEM 3.000
178|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potagczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |zlgcz.
d.5./{0110-10 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 225 mm
8
10.0 ztacz. 10.000
RAZEM 10.000
179|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej Dn 200/  |szt.
d.5.{2117-01 90st szt 2, redukcja ze stali nierdz. Dn 200/Dn100 st 1
8
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
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180|KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych: Kotnierz + wywijka z e stali nierdzewnej . |styk.
d.5.|12201-05 Srednica nominalna 200 mm. szt 7, Sruby z nakretkami i podkladkami ze stali
8 nierdzewnej M20x95
4.00 styk. 4.000
RAZEM 4.000
181/KNR-W 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych : Kotnierz z wywijkg ze stali nierdzewnej |styk.
d.5.|12201-03 Dn 100 szt 1. Sruby ze stali nierdzewnej z nakretkami i podktadkami M16x80
8
1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000
182|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0307-01 Srednica rurociggu do 219.1 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
8
17.00 zlgcz. 17.000
RAZEM 17.000
183|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0305-05 Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubo$¢ Scianki do 6.3
8
3.00 zlgcz. 3.000
RAZEM 3.000
5.9 Tloczenie pomp sieciowych
184|KNR 2-28 Przepustnice zaporowe miedzykotnierzowe z dzwignia reczng o $r. nom. 100 |szt.
d.5./0207-03 mm); Sruby ze stali nierdzewnej M16x130
9
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
185|KNR 2-28 Zawory kotnierzowe, zwrotne, zamkniecie grzybkowe wspomagane sprezyng o |szt.
d.5./0208-04 $r. nom. 150 mm
9
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
186 KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o pota- |szt
d.5./0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
9 zewnetrznej 160 mm
1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000
187 Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.
d.5.
9
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
188|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potaczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ztacz.
d.5.|/0110-07 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
9
3.00 zlgcz. 3.000
RAZEM 3.000
189|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 154 x 2 |szt.
d.5.|12116-01 mm/90st
9
4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000
190|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 3, Sruby z nakretkami i pod-
9 ktadkami ze stali nierdzewnej
2.00 styk. 2.000
RAZEM 2.000
191|KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|/0130-01
9
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
192|KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce plaskie do przyspawania gwint zewn Dn 15-1/2" szt 3, Tréjnik |szt.
d.5./0130-01 stal nierdz. Dn 15-1/2" szt 1, Kolano stal nierdz Dn 15-1/2" szt 2
9|analiza indy-
widualna
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
193|KNR 2-28 Manometr przemystowy 0-6bar $r. 100mm M20x1,5 kpl.
d.5.|0214-01
9
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
5.10 Instalacja sprezonego powietrza do pneumatyki
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194 KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|/0130-01
10
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
195/KNR 2-28 Manometr przemystowy 0-10 bar $r. 100mm M20x1,5 + zawdr manometryczny |kpl.
d.5./0214-01 - wykonanie stal nierdzewna
10
2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
196 KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce ptaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15- |szt.
d.5.|/0130-01 1/2"
10|analogia
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
197|KNR-W 2-15 |Zawory bezpieczenstwa sprezynowe o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|0134-06
10
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
198 KNR-W 2-15 |Zawor redukcyjny cisnienia sprezonego powietrza o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|0134-06
10
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
199|KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 21, szt.
d.5.|12114-01 3x2mm/90st
10
20.00 szt. 20.000
RAZEM 20.000
200 Listwa zaworowa pojedyncza wejscie 3/8" -wyjscie 1/4" (Dn 10) szt.
d.5.
10
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
201|KNR 7-08 Szafa sterownicza - wyspy zaworowe wraz z zespotem przygotowania powie- |kpl
d.5.|/0701-01 trza o wym. 300x500x155mm
10|analogia
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
202|KNR 2-28 Rozdzielacze do instalacji sprezonego powietrza z rur ze stali nierdzewnej o $r.|m
d.5.|0216-02 100 mm
10
0.50 m 0.500
RAZEM 0.500
203|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.5./0301-02 nie.Srednica rurociggu do 30.0 mm.Grubos¢ $cianki do 5.0 mm
10
44.0 zlgcz. 44.000
RAZEM 44.000
5.11 Instalacja sprezonego powietrza do napowietrzania
204 |KNR-W 2-15 |Zawory kulowe ze stali nierdzewnej Dn 32-1 1/4" szt.
d.5.|0130-04
11
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
205|KNR-W 2-15 |Zawory kulowe ze stali nierdzewnej Dn 25- 1" szt.
d.5./0130-03
11
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
206 KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe kulowe ze stali nierdzewnej o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|/0130-01
11
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
207|KNR 2-28 Elektrozawér Dn 25-1" szt.
d.5.|0215-02
11
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
208|KNR 2-28 Manometr przemystowy 0-10 bar $r. 100mm M20x1,5 - wykonanie stal nie- kpl.
d.5./0214-01 rdzewna
11
2.00 kpl. 2.000
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RAZEM 2.000
209|KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce ptaskie do przyspawania gwint zewn.stal nierdzewna.Dn 15- |szt.
d.5.|/0130-01 1/2"
11|analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
210|KNR-W 2-15 |Zawory bezpieczenhstwa sprezynowe o $r. nominalnej 15 mm szt.
d.5.|0134-06
11
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
211|KNR-W 2-15 |Zawor redukcyjny cisnienia Dn 25 szt.
d.5.|0134-08
11
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
212|KNR-W 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych: Tréjnik Dz 42,4x2 szt 4, kolano 90st  |szt.
d.5.|12114-01 Dz 42,4x2 szt 3, kolano 90st Dz 33,7x2 szt 8, kolano 90st dz21,3x2 szt 5
11
20.00 szt. 20.000
RAZEM 20.000
213|KNR-W 2-15 |Srubunek kré¢ce plaskie do przydpawania gw. zewn Dn 25-1" szt.
d.5.|/0130-03
11|analogia
10.00 szt. 10.000
RAZEM 10.000
214|KNR-W 2-15 |Ksztattki ze stali nierdzewnej: srubunek krééce ptaskie do przyspawania gwint |szt.
d.5./0130-02 zewn Dn 15-1/2" szt 10, korek 6-kgtny Dn 15 szt 1, korek 6-kgtny Dn 32 szt 1
11|analogia
12.00 szt. 12.000
RAZEM 12.000
215|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.5./0301-02 nie.Srednica rurociggu do 30.0 mm.Grubos¢ $cianki do 5.0 mm
11
36.00 zlgcz. 36.000
RAZEM 36.000
5.12 Poptuczyny
216|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- |szt
d.5./0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
12 zewnetrznej 160 mm
1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000
217 Doplata w materiale: kolano PE 100 SDR 17 Dn 150/90st szt.
d.5.
12
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
218|/KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ztgcz.
d.5.|/0110-07 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
12
5.00 zlgcz. 5.000
RAZEM 5.000
219|KNR-W 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz szt.
d.5./12116-01 154x2mm/90st szt 1, Trojnik ze stali nierdzewnej Dz 154x2 szt 2
12
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
220|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 MPa.: kot- |styk.
d.5.|12201-04 nierz + wywijka ze stali nierdzewnej Dn 150 szt 1, Sruby z nakretkami i pod-
12 ktadkami ze stali nierdzewnej
1.00 styk. 1.000
RAZEM 1.000
221|KNR-W 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.5./0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubos¢ scianki do 8.0 mm
12
10.00 zlgcz. 10.000
RAZEM 10.000
5.13 Rurociagi w budynku technologicznym
222|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych PE 100 SDR 17 {m
d.5./0109-10 o $r.zewnetrznej 225 mm
13
6.00 m 6.000
RAZEM 6.000
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223|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych PE 100 SDR 17 {m
d.5.|/0109-07 o $r.zewnetrznej 160 mm
13
12.00 m 12.000
RAZEM 12.000
224|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy nom. 200mm  |m
d.5.|12106-01
13
10.0 m 10.000
RAZEM 10.000
225|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy nom. 150mm  |m
d.5.|12105-01
13
100.0 m 100.000
RAZEM 100.000
226|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy nom. 100mm  |m
d.5.|12103-01
13
10.00 m 10.000
RAZEM 10.000
227|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej spawanych o srednicy nom. 80mm m
d.5.|2102-05
13
12.00 m 12.000
RAZEM 12.000
228|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej spawanych o srednicy nom. 50mm m
d.5.|12102-01
13
10.00 m 10.000
RAZEM 10.000
229|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 42, |m
d.5./2101-03 4 x 2mm
13
10.0 m 10.000
RAZEM 10.000
230|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 33, |m
d.5./2101-03 7 x2mm
13
10.0 m 10.000
RAZEM 10.000
231|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 21, |m
d.5./2101-02 3x1,6mm
13
20.00 m 20.000
RAZEM 20.000
232|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 17, |m
d.5.|12101-01 2x1,6mm
13
2.00 m 2.000
RAZEM 2.000
233|KNR-W 7-09 |Préba wodna rurociggéw o $rednicy do 102 mm na ci$nienie prébne do 4.0 m
d.5.|12901-01 MPa
13
184 m 184.000
RAZEM 184.000
5.14 Rozruch techmologiczny
234|KNR-W 2-15 |Prébny rozruch urzagdzen technologicznych kpl.
d.5.|0517-02
14|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
235 Wykonanie badan fizykochemicznych i bakteriologicznych wody kpl.
d.5.
14
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
6 Odstojnik poptuczyn
6.1 Odstojnik poptuczyn konstrukcja
236|KNR-W 2-18 |Odstojnik z betonu wodoszczelnego C45/55 Dn 2500m V= 7,85m3 tgczony na |stud.
d.6./0513-05 uszczelki, montowany na przygotowanej wczesniej ptycie fundamentowej :R i
1|analogia S x 1,5, Mi S analiza wiasna
3.00 stud. 3.000
RAZEM 3.000
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237|KNR-W 2-18 |Fundament pod pompe o wym 0,40*0,40*0,40m z betonu C16/20 m3
d.6.|0530-01
1
0.40*0.40*0.40 m3 0.064
RAZEM 0.064
238|KNR-W 2-15 |Rury wywiewne z PVC o potaczeniu wciskowym o $r. 110 /160 mm szt.
d.6.|0213-05
1
3.00 szt. 3.000
RAZEM 3.000
239|KNR-W 2-01 |Reczne formowanie nasypow z ziemi przemieszczanej spycharkami lub zgar- |m3
d.6./0309-05 niarkami (kat. gruntu lll-1V) - obsypka odstojnikow gruntem rodzimym na wys.
1 300mm ponad poziom terenu
(3.40+0.60*2)*(10.20+0.60*2)*0.30 m3 15.732
RAZEM 15.732
6.2 Odstojnik poptuczyn - osprzet i orurowanie
240|KNR 7-07 Pompy zatapiane ido wody brudnej o wyd. Q= 2,36l/s, H= 5,5m sw. moc 300 |kpl.
d.6./0107-01/02 |W
2
1.00 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
241|KNR-W 2-15 |Srubunek stal nierdzewna krécce stozkowe gwint zewn /spaw d 32- 1 1/4" szt.
d.6.|0130-04
2|analogia
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
242|KNR-W 2-15 |Zawory zwrotne kulowe ze stali nierdzewnej ASI 304 gw. wewn Dn 40-1 1/2"  |szt.
d.6.|0130-04
2
1.00 szt. 1.000
RAZEM 1.000
243|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej ASI 304 d 48,3x3,2mm m
d.6.|12102-01
2
1.30 m 1.300
RAZEM 1.300
244 KNR-W 7-09 |Montaz ksztaltek ze stali nierdzewnej spawanych: Kolano 90st Dn 40/dz48,3 x |szt.
d.6./12114-01 3,2mm szt 1 redukcja ze stali nierdzewnej Dn32-Dn40/ d42,4x3,2-48,3x3,2mm
2 szt 1
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
245|KNR-W 7-09 |Kotnierz ze stali nierdzewnej ASI1304 Dn 40/d50 szt
d.6.|2201-02
2|analogia
3.0 szt 3.000
RAZEM 3.000
246|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiologicz- |ztgcz.
d.6./0301-05 nie.Srednica rurociggu do 57.0 mm.Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
2
7 zlgcz. 7.000
RAZEM 7.000
247|KNR 2-28 Deflektor ze stali ierdzewnej AS| 304 kpl.
d.6.|0219-02
2|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
248|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- |szt
d.6./0112-01 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
2 zewnetrznej 50 mm
1.0 szt 1.000
RAZEM 1.000
249|KNR-W 2-18 |Kanaty z rur PVC faczonych na wecisk o $r. zewn. 200 mm m
d.6.|0408-03
2
19.00 m 19.000
RAZEM 19.000
250/ KNR-W 2-18 |Kanaty z rur PVC faczonych na wecisk o $r. zewn. 160 mm m
d.6.|0408-02
2
19.00 m 19.000
RAZEM 19.000
7 Orurowanie armatura zbiornika wody czystej
251 KNR-W 2-01 |Wykopy liniowe i szerokosci 0.8-1.5 m pod fundamenty, rurociagi, kolektory w |m3
d.7/0310-02 gruntach suchych z wydobyciem urobku fopatg lub wyciggiem recznymkat. 111-
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1.0*1.40*8 m3 11.200
RAZEM 11.200
252|KNR-W 2-18 |Podtoza pod kanaty i obiekty z materiatéw sypkich grub. 15 cm - podsypka m3
d.7/0511-02 piaskowa
0.80*0.15*8 m3 0.960
RAZEM 0.960
253|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych PE 100 SDR m
d.7/0109-03 170 $r.zewnetrznej 90 mm
7.0 m 7.000
RAZEM 7.000
254 KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych PE 100 SDR 17 |m
d.7(0109-07 o $r.zewnetrznej 160 mm
10.00 m 10.000
RAZEM 10.000
255|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych PE 100 SDR 17 {m
d.7/0109-10 o $r.zewnetrznej 225 mm
10.00 m 10.000
RAZEM 10.000
256|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o pofg- szt
d.7{0112-01 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
zewnetrznej 90 mm
11.00 szt 11.000
RAZEM 11.000
257|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- szt
d.7(0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
zewnetrznej 160 mm
10.0 szt 10.000
RAZEM 10.000
258 KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE 100 SDR 17 o potg- szt
d.7(0112-03 czeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.
zewnetrznej 225 mm
4.00 szt 4.000
RAZEM 4.000
259 Doptata w materiale: Kolano PE 100 SDR 17 d 160/45st szt 4, kolano PE 100 |szt
d.7 SDR 17 d 160/90st szt 1, Trojnik PE 100 SDR 17 d 160 szt 1
6.00 szt 6.000
RAZEM 6.000
260 Doptata w materiale: Kolano PE 100 SDR 17 d 225/45st szt 4, kolano PE 100 |szt
d.7 SDR 17 d 225/90st szt 8, Trojnik PE 100 SDR 17 d 225 szt 1
13.00 szt 13.000
RAZEM 13.000
261|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ztgcz.
d.7{0110-03 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 90 mm
17.00 zlgcz. 17.000
RAZEM 17.000
262|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |zigcz.
d.7/0110-07 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
19.00 ztacz. 19.000
RAZEM 19.000
263|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ztgcz.
d.7{0110-10 metodg zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 225 mm
39.00 zlgcz. 39.000
RAZEM 39.000
264 |KNR-W 7-09 |Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 154|m
d.7|2105-01 x 2,0 mm
30.00 m 30.000
RAZEM 30.000
265/ KNR-W 7-09 |Montaz rurociggow ze stali nierdzewnej spawanych Dz 219 x 2 mm m
d.7|2106-01
10.00 m 10.000
RAZEM 10.000
266 KNR-W 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych: kolano ze stali nierdzewnej dz 154 x 2 |szt.
d.7|12116-01 mm/90st
6.00 szt. 6.000
RAZEM 6.000
267|KNR-W 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych : kolano ze stali nierdzewnej dz 219x2/ |szt.
d.7|12117-01 45st
4.00 szt. 4.000
RAZEM 4.000
268|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych : kotnierz + z wywijka ze stali nierdzew- |styk.
d.7/2201-05 nej Dn 150 szt 20, Sruby z nakretkami i podkladkami ze stali nierdzewne;j
20.00 styk. 20.000
RAZEM 20.000
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269|KNR-W 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych: Kotnierz + wywijka z e stali nierdzewnej . |styk.
d.7/2201-05 $rednica nominalna 200 mm.Sruby z nakretkami i podkladkami ze stali nie-
rdzewnej M20x95
5.00 styk. 5.000
RAZEM 5.000
270/KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. zlgcz.
d.7|0306-01 Srednica rurociggu do 159.0 mm.Grubo$é $cianki do 8.0 mm
60 ztgcz. 60.000
RAZEM 60.000
271|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych.Spoiny nie badane radiolog. ztacz.
d.7{0307-01 Srednica rurociggu do 219.1 mm.Grubos$¢ scianki do 8.0 mm
30.00 zlgcz. 30.000
RAZEM 30.000
272|KNR-W 2-18 |Zasuwy typu"E" kotnierzowe z obudowg o $r.150 mm montowane na rurocig- |kpl.
d.7/0212-03 gach PE - bez nasuwki
2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
273|KNR-W 2-18 |Zasuwy typu"E" kotnierzowe z obudowg o $r.200 mm montowane na rurocig- |kpl.
d.7(0212-04 gach PE - bez nasuwki
2.00 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
274 KNR-W 2-18 |Zasuwy typu"E" kotnierzowe z obudowg o $r.80 mm montowane na rurocia- kpl.
d.7/0212-02 gach PE - bez nasuwki
3.00 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
275/KNR-W 2-18 |Hydranty pozarowe nadziemne o $r. 80 mm podwadjnie zabezpieczone przed  |kpl
d.7|0219-03 ztamaniem
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
276/ KNR-W 7-09 |Zawor ptywakowy Dn 150 szt.
d.7|2601-12
analogia
2.00 szt. 2.000
RAZEM 2.000
277\KNR-W 2-18 |Wykonanie réznych elementéw drobnowymiarowych o objetoscido 1.5 m3- |m3
d.7|0530-01 elementy betonowe - bloki oporowe z betonu C16/20
0.40*0.60*0.25*9 m3 0.540
RAZEM 0.540
278 KNR-W 2-18 |Préba wodna szczelnosci sieci wodociagowych z rur PE, PEHD i stalowych o |200m -
d.7|0704-02 $r.nominalnej 90-225 mm 1 prob.
analogia
1.00 200m - 1.000
1 préb.
RAZEM 1.000
279|KNR-W 2-18 |Nakfady za kazde 10 m réznicy dtugosci od 200 m przy probach szczelnosci  |10mroéz
d.7/9909¢c-03 przewoddéw PE, PEHD i stalowych o $r. 150 mm n.
analogia
-13.00 10mroéz -13.000
n.
RAZEM -13.000
280|KNR-W 2-18 |Dezynfekcja rurociagoéw sieci wodociggowych o sr.nominalnej do 150 mm odc.20
d.7|0707-01 Om
1.00 odc.20 1.000
Om
RAZEM 1.000
281|KNR-W 2-18 |Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej do 150 mm odc.20
d.7|0708-01 Krotnos¢ = 2 Om
1.0 odc.20 1.000
Om
RAZEM 1.000
282|KNR-W 2-18 |Naktady za kazde 10 m réznicy dtugosci od 200 m przy dezynfekcji i ptukaniu  |10mroz
d.7/9910-02 przewoddw z rur o $r. 150 n.
-13.00 10mroéz -13.000
n.
RAZEM -13.000
283|KNR 2-28 Obsypka rurociggu gruntem z wykopu, jego przesianie m3
d.7|/0501-08
0.80*(0.225+0.20)*0.80*4+0.80*(0.16+0.20)*0.80*2+(0.09+0.20)*0.8*2 m3 2.013
RAZEM 2.013
284 | KNR-W 2-19 |Oznakowanie trasy wodociggu utozonego w ziemi tasmg z tworzywa sztuczne- |m
d.7/0102-01 go z wkiadkg metalowg
12.00 m 12.000
RAZEM 12.000
285|KNR-W 2-01 |Zasypywanie wykopow liniowych o $cianach pionowych gtebokos$ci do 1.5 mi |m3
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11.20-0.96-2.013 m3 8.227
RAZEM 8.227
286|KNR-W 2-01 |Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiebiernymi 0.25 m3 w ziemi kat. |m3
d.7(0207-03 I-11l uprzednio zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku samochoda-
mi samowytadowczymi na odlegto$¢ do 1 km
0.96 m3 0.960
RAZEM 0.960
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